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Odati cu dezvoltarea impetuoasi a electronicii, radio-
amatorismul se impune tot mai mult ca sport concret al
constructorilor, prin realizarea unor aparate moderne
menite a facilita traficul in complicata retea apiruti din
aglomerarea benzilor de frecventi.

Pe primul plan al necesarului pentru legituri se situcazi
realizarea unor radioreceptoare cu performante electrice
ridicate sau ameliorarea radioreceptoarelor deja existente
in exploatare.

Aceasta impune constructorilor amatori si posede un
bagaj de cunostinte teoretice corespunzitoare noutiti-
lor din domeniul radiotehnicii, noilor componente elec-

u.1.C.

tronice §i bineinteles specificului actualelor tehnologii de
asamblare.

Noile componente electronice actlve se caracterizeazi
in principal prin factor de amplificare mare, Zgomot pro-
priv redus si o pronuntati stabilitate in functionare;
tocmai de aceste calititi se tine cont in sinteza i construc-
tia radioreceptoarelor.

In scopul stimuliirii creatiei tehnice si promovirii nou-
lui in rindul radioamatorilor, prezentim datele tehnice
si modul de realizare practici ale unui radioreceptor de
trafic pentru banda de 2 m, cu performante electrice deo-
sebit de bune, apt a recep;wna emisiuni CW, MA si SSB.




Incununare a anilor de studiu, sin-
tetizind sute si mii de ore de intensé
formare intelectuald pe coordonatele
asimilfrii cunostintelor teoretice, pro-
iectarii, cercetdrii si practicii produc-

tive, lucrarea de diplomé@ reprezintd

ast@zi pentru- absolventul wnui insti-
tut de invatEmint superior certificarea
unor posibilitdli reale de a participa
efectiv cu idei originale la optimizarea
tehnologiilor, la solutionarea unor pro-
bleme de productie, la avansarea unor
ipoteze noi necesare perfectiondrii
muncii in unitdtile economice.
- Ceea ce reprezenta, nu demulf, un
test pedagogic, menit sa verifice nu-
mai suma cunostintelor teoretice do-
bindite in anii studentiei, reprezintd
astizi materializarea unui prefios in-
demn adresat de secretarul general al
partidului, tovardsul NICOLAE
CEAUSESCU, si anume ca absol-
- ventii fiecdrui institut de invatdmint
superior sd realizeze la sfirsitul stu-
diilor lucrdri de diplom& aplicative,
menite si raspundé direct, prin solu-
tii originale, unor probleme de mare
interes pentru unititile industriale. Si
in acest an, promotia de specialisti a
réspuns. acestui intelept sfat adresat
de secretarul general al partidului,
printr-o crestere considerabild a nu-
mérului de proiecte de diploma inte-
grate fie in contracte ale catedrelor, fie
dedicate rezolvérii unei tematici in-
cluse in programele de cercetare de-
partamentald sau republicana.
Recentele sesiuni de comunicari
stiintifice ale cercurilor studentesti,
unde studentii anilor mari si-au pre-

zentat rodul muncii lor inscris intre
copertele proiectului de dipioma, de-
monstreazd incd o datd imensul po-

tential stiintific si de cercetare fruc-

tificat in procesul integrdrii invata-
mintubui cu productia.

*®
La [nstitutul de constructii Bucu-
resti, absolventii Facultdtii de insta-
tatii pentru constructil si-au axat prin-
cipalele preccupéri de cercetare in
trei domenii: instalatii, termotehnica
si electrotehnicd. Asa cum ne de-
clara tovardsul conf. dr. ing. Con-
stantin fonescu, prodecanul Facul-
tétii de instalatii pentru constructii,
nabsolventii realizeaz& un tip de
fucrare complexad ce cuprinde efec-
tuarea de studii, proiectari si cer-
cetdri directionate pe tematica de
cercetare contractuali a catedre-
for, Ia rindul ei legati direct de so-
licitdrile unititilor productive. lata
citeva exemple de teme finalizate
de absolventii actualei promotii de
ingineri: «Racord termic si studii
de misurare si contorizare la com-
plexele zootehnice de la Cimpia
Turzii», cinstalatii hidraulice si ter-
mice [a cimin P18 si cantind de
tip studentescy. Ultima realizare a
fost aplicati pentru autodotare la
constructia caminului si cantinei
din cadrul Institutului de construc-
tii. Din domeniul termotehnicii au
fost realizate: «Instalatie de frig cu
compresie la LC.R.A.-Satu Mare si
fa Combinatul chimic Giurgiu» si
«instalatie de frig cu absorbtie la
Combinatul chimic Falticeni».

In domeniul electrotehnic s-au
realizat lucrdri dedicate automati-
zdrii punctelor termice urbane si
industriale cu agent termic apa fier-
binte si instalatii de fortd si lumind
la  diferite constructii social-cul-
turale.

Lucrarile de diploma incluzind
un volum mare de cercetare stiin-
tificd au avut ca tem: «Ventilarea
naturald a halelor industriale si in-
célzirea prin radiatie a acestora»,
«Utilizarea energiei solare pentru
incdlzirea apei», «Instalatii pentru
depoluare prin distrugerea deseu-
rilor ‘de triazin», «Automatizarea
unor instalatii aferente clédirilor,
punctelor si- centralelor fermicey,
«Reducerea cheltuielilor de exploa-
tare prin reglarea Ffluxului Jumi-
nos»’".

Aceste citeva exemplificari din te-
matica celor peste 120 de lucrari rea-»
lizate de absolventii acestui an aratd
calitatea legéturilor existente intre in-
vatamint, cercetare si productie, fap-
tul cd actuala promotie de ingineri
constructori cu specializarea instala-
tii au fost confruntati inca din perioa-
da facultdtii cu necesitatile produc-
tiei, ca munca lor de cercetare si pro-
iectare a fost cu atentie indreptatad
spre acele teme care oferd posibili-
tati largi de aplicare, nu numai la o
singurd unitate productiva, ci la mai
multe unitati de acelasi profil.

*
* *
Cu putin timp In urma, cel mai
mare institut de invatamint superior
din tard, Institutul politehnic din Bucu-

‘resti, a gazduit traditionala sesiune a

cercurilor stiintifice studentesti, orga-
nizatd in cadrul Festivalului national
«Cintarea Romaniei», editia a li-a, ma-
nifestare in cadrul careia au fost pre-
zentate 1512 lucréri, avind ca autori
2500 de studenti ce fac parte din
67 de cercuri stiintifice.

O mare parte din lucrarile sustinute
in cadrul profilelor chimic, metalur-
gic, mecanic, electric si energetic au
reprezentat parti constitutive din pro-

- iectele de diploma sau chiar proiecte

integrale cu care absolventii se vor

- prezenta in faa comisiilor fie in facul-

tate, fie, conform unei frumoase tra-
ditii, direct in productie, unde specia-
listii. vor cintari obiectiv aportul de
originalitate in rezolvarea unor pro-
bleme de mare interes. !

Faptul ca cea mai mare parte a te-
maticii lucrarilor de diplomi este in-
credintata viitorilor ingineri inca din
anul 1V, deci cu un an inainte de
absolvire, constituie un argument in
plus pentru calitatea abordarii temei
in conditiile unui interval de timp su-
ficient pentru munca de cercetare si
proiectare destinata realiz&rii proiec-
fuhui.

«De asemenea, ne spunea tova-
rasul sef de lucrari Juliu Riposan,
presedintele Consilivlui Uniunii Aso-
ciatiilor Studentilor Comunisti din In-
stitutul politehnic Bucuresti, se re-
marcd faptul cd@ unele lucrdri afla-
te in tematica proiectelor sint rea-
lizate cu participarea unor colec-
tive de studenti din ani diferifi, in
vederea continudrii cercetirilor in
anii urmatori pentru perfectiona-
rea rezultatelor obtinute, pentru
continua optimizare a rezolvirilor
oferite. Totodata, prezenta specia-
listilor din productie la conducerea
lucréarilor de diploma, stagiile efec-
tuate de absolventi in productie,
in acele unitdti unde lucririle lor
se vor aplica fie ca parfi ale unor
contracte incheiate de catedrele
de specialitate, fie ca lucriri inde-
pendente, reprezinti garantia ni-
velului stiintific si a eficientei eco-
nomice a proiectelor semnate de
componentii promotiei 1978».

La Facultatea de tehnologie a con-
structiilor de masini, intreaga tema-
ticé a lucrarilor de diploma este inspi-
ratd de contractele si conventiile ca-
tedrelor de specialitate incheiate cu
unitadti productive si cu institute de
cercetare departamentale sau natio-
nale (intreprinderea de masini grele
Bucuresti, Intreprinderea de mecanica
find, Institutul national de motoare
termice, L.R.A.-Grivita etc.).




Interlocutorul  nostru, tovarasul
conf. dr. ing. Gheorghe Zgura, pro-
decanul Facultdtii de tehnologie a
constructiilor de masini, mentiona fap-
tul c&, incad din anul IV, activitatea de
cercetare in vederea elaborarii lucra-
rilor de diploma este cuprinsa in pro-
gram cu 18 ore saptaminal, in timp ce
in anul V, ultimul semestru este de-
dicat integral acestor lucréri. Un punct
cistigat in cresterea calitdfii proiecte-
lor este si utilizarea instrumentului
matematic In cercetare, realizarea de
programe matematice compiexe in ve-
derea cresterii eficientei muncii de
cercetare.

Citeva lucréri deosebite, apreciate
si la sesiunea de comunicari, se re-
marca prin gradul lor de aplicabili-
tate: «Dinamometru pentru masurarea
fortei axiale si a momentului de as-
chiere la gaurire si adaptarea unui
dispozitiv pentru aschierea burghie-
for pe masina de ascutit scule» (autor:
fosif Mircea, anul V), «Stabilirea ma-
tritei dimensionale si proiectarea su-
portilor portponsoane folositi in con-
structia de stante si matrite modulate»
(autori: Magdalena Lazar si Maria Car-
mencita Medrea, anul V), «Dispozitiv
pentru studiul rigiditatii barelor de
strunjit si alezat» (autori: Mariana iri-
mescu si Emil Gheata, anul V).

in ansamblu, intreaga tematicd a
lucrarilor prezentate de absolventii Fa-
cultatii de tehnologie a constructiilor
de magini, strins legatd de cerintele

oductiei, a fost concretizatd in stu-
dii si cercetéri ce solicita viitorilor in-
gineri cunoasterea exacti a parame-
trilor reali din unititi economice diver-
se ca profil, a problemelor actuale de
modernizare a tehnologiilor implicate
de introducerea progresului tehnic in
fiecare intreprindere productiva.

¥

Si la Facultatea de mecanica, prac-
tica muncii de cercetare in colective
mixte {studenti, cadre didactice, spe-
cialisti) a devenit de citiva ani o tra-
ditie concretizatd in elaborarea unor
studii si cercetdri valoroase.

Doué lucrari remarcate la Sesiunea
de comunicari a cercurilor stiintifice,
desi apartin unor studenti din anul IV,
au sansa transformarii in proiecte de
diploma: «instalatie pentru simularea
solicitérilor de origine termica in pis-
toanele motoarelor cu ardere internd»
(autor: Stefan Mindru) si «Cercetéri
privind procesul de admisie la mo-
toarele de autovehicule in patru timpi»
(autori: Puiu Mihail Vioreanu si Mi-
haela Boncoi). De asemenea, a fost
remarcaté lucrarea prezentatd in ca-
drul profilului electric si energetic:
«Studiu teoretic si experimental al
ventilatoarelor pentru réacirea motoa-
relor diesel» (autori: Paul Lungoci,
anul V, Viorel Bahna, Constantin De-
liu, Daniel Dobrescu, Dan Popescuy,
Mihail Radulescu), lucrare ce vizeaza
realizarea in productie internd a ven-
tilatoarelor axiale pentru familia mo-
toarelor diesel racite cu aer.

In multe cazuri, conducerea stiin-
tificé a lucrdrilor sustinute de studen-
tii facultdtii de mecanica a fost reali-
zatd aiit de cadre didactice cu o de-
osebitd experientd in cercetare si pro-
ductie, cit si de specialisti din intre-
prinderi si institute de profil (intre-
prinderea «Steaua rosie»-Bucuresti,
Institutul national de motoare termice,
Institutul de petrol si gaze Ploiesti efc.).

La Facultatea de metalurgie aplica-
‘bilitatea lucrarilor de diploméa repre-
zinta una din conditiile principale ale
optiunii viitorilor ingineri specialisti
intr-o ramurd cu o dezvoltare explo-
ziva in economia nationala. De ani de
zile, generatiile de specialisti in me-
talurgie fizica, siderurgie, agregate,
turnitorie-foria si metalurgia metale-
lor neferoase au avut ca beneficiari
principalele combinate din tara: Hurne-
doara, Resita, Galati, Tirgoviste, Sla-
tina etc.

La catedra de siderurgie discutam
cu tovarasul prof. dr. ing. Mihail

Adrian: ,,In acest an, aria tematicii
lucrarilor de diplomd s-a imbogs -
tit, munca de cercetare a studen-
tilor dind rezultate valoroase. Se
pot cita printre lucrdrile cu o de-
osebitad eficientd economica: «Cer-
cetéri in legaturd cu influenta teh-
nologiei adaptate la calitatea table-
for groase din unele marci uzuale
de otel carbon», autor: Gheorghe
Dodan, «Cercetdri cu legiturd in
influenta vibratiilor la intensifica-
rea procesului de decapare a la-
minatelor din otel», autor: Stelian
Dinu. Prima lucrare a fost realizatd
pe baza testarii a 500 de sarje la
Combinatul siderurgic Galali, iar
concluziile celei de-a doua lucriri,
in cadrul céreia a fost realizald si
o instalatie de Iaborater, vor con-
tribui la sporirea eficientei proce-
sului de decapare pe baza unui
model fizic, aducind in acelasi timp
importante economii materiale
{acid sulfuric) si marirea producti-
vitdtii muncii prin reducerea tim-
pului pe operatie. Aceastdi lucrare
va avea drept beneficiari Intreprin-
derea «Republica»-Bucuresti si
1.S.P.S.-Buziu®.

La sesiunea de comunicari a cercu-
rilor stiintifice au fost prezentate frag-
mente din lucrdrile de diploma reali-
zate de absolventele Dorina Onica
(«Caracterizarea ofelurilor destinate
‘fabricarii de arcuri pentru autoturis-
me si vagoane») si Mihaela Galaci
(«Posibilitatea inlocuirii wolframului
in otelurile rapide»). Beneficiarii cer-
cetérii studentesti inglobate in aceste
proiecte de diploma, distinse cu pre-
miul al ll-lea, sint Combinatul de ote-
luri speciale Tirgoviste si Institutul de
cercetdri metalurgice.

Preocuparile viitorilor ingineri me-
talurgisti, exemplificate sumar in lu-
crarile amintite, imbratiseaza insa o
paletd bogata de obiective, dintre care
putem cita valorificarea superioara a
materiilor prime si largirea bazei de
materii prime, optimizarea calitatii pro-
duselor metalurgice, asimilarea unor
produse noi, cresterea ponderii ote-
lurilor aliate si a fontelor de calitate,
reducerea consumurilor specifice etc.

*
£ %

Si la Facultatea de matematica-me-
canicd din cadrul Universitatii Bucu-
resti, tematica lucrarilor de diploma
este In prezent puternic racordatd la
realitdtile productiei, la necesitatile
acesteia. Un exemplu graitor il con-
stituie activitatea de cercetare din ca-
drul catedrei de mecanica, unde stu-
dentii participd activ al&turi de ca-
drele didactice la realizarea unor teme
cu parametri deosebili de eficientd
economicd si tehnologica. Printre be-
neficiarii contractelor se numarad Mi-
nisterul Metalurgiei, Ministerul Indus-
triei Chimice, Consiliul National al
Apelor, Ministerul industriei Construc-
tillor de Masini, Ministerul Energiei
Electrice, INCREST eic.

Citeva teme ale proiectelor, cum ar
fi: «Tragerea sirmelor in procesul de
laminare a benzilor», «Asupra extru-
dérii metalelor», «Influenta vitezei in
procesul de laminare», «infiltratiile de
apéd in barajele lacurilor de acumula-
ren, «Fluajul rocilor tari», «Modele
matematice in investitii», «Modele ma-
tematice in probleme de intretinere a
utilajelor», «Model de simulare pen-
tru trafic urban», se constituie in argu-
mente convingatoare peniru apropie-
rea si implicarea cercetarii matema-
tice in probleme economice din diver-
se ramuri: constructii de masini, aero-
dinamicd, metalurgie, energetica, eco-
nomie industriala.

¥
*x %

Tematica lucrarilor de diploma
atestd pentru promotia 78 si faptul
cé actualii absolvenii ai institutelor
de Invatamint superior vor putea pasi
in universul productiei, eliminind acea

perioada de familiarizare, care, de fapt,
amina debutul in profesie. Consecin-
tele pozitive ale integrarii invatdmin-
tului cu cercetarea si productia isi
dovedesc, astfel, pe deplin viabilita-

tea si in cel mai important examen al
studentiei — proiectul de diploma.

CALIN STANCULESCU

1. — Studentii anului V, Facultatea de tehnologie a constructiilor
de magini, Institulul politehnic Bucuresti, in laboratoru! de optimi-
zdri ale proceselor tehnologice, acoio unde se concretizeazd proiec-

tele de diploma.

2. — La Universitatea Bucuresti, viitorii specialisti in fizici bene-
ficiazd de o _bazi corespunzitoare realizarii unor proiecte de diploma
valoroase. In imagine: un aspect din laboratorul de microscopie

electronici.

3. — in laboratorul de fizici 2 energiilor inalte se realizeazd de-
termindri de ionizare pentru finalizarea wnor lucriri de cercetare

stiintifica.

4. — VWiitorii ingineri realizeazd 5i in timpu! stagiviui de practici
productiva lucriri utlile concretizirii proiectelor de diplomi.




FITRE
DE NETELIRE

Fiz. A. MARCULESCU

Dupi cum s-a aritat in articolul pre-
cedent (vezi nr. 6/1978), filtrarea cu aju-
torul unui condensator montat in pa-
ralel pe rezistorul de sarcind este efi-
cientdi numai atunci cind se folosesc
valori mari ale capacitiitii. Daci nu dis-
punem de un condensator cu capaci-
tatea necesard, in functie de curentul
redresat (vezi tabelul din articolul pre-
cedent), putem monta in paralel doud-
trei condensatoare, astfel incit suma ca-
pacititilor lor si depiiseasci valoarea
cerutd. Reamintim ci# la conectarea in
paralel a condensatoarelor, capacitatea
rezultanti este suma capacititilor com-
ponente. In astfel de cazuri toate con-

Constructorii amatori ajung, mai de-
vreme sau mai tirziu, la concluzia ca
un alimentator de putere, cu perfor-
mante ridicate si posibilitati multiple
de utilizare, reprezintd un accesoriu
indispensabil pentru laboratorul lor.
In cele ce urmeaza propunem con-
structia unui redresor — ca parte
componenti a alimentatorului — con-
ceput pentru a functiona la tensiuni
intre 0-300 V, cu un curent de pind
las A.

La proiectarea schemei s-au avut
in vedere citeva considerente de ordin
practic:

— necesitatea de a redresa atit ten-
siunile joase, frecvent utilizate (0-30 V),
cit si tensiunea de retea (220 V);

— curentul debitat s& satisfaca afit
cerintele obisgnuite, de alimentare a
montajelor tranzistorizate, cit si unele
nevoi ocazionale (incarcat acumula-
toare, acoperiri galvanice etc.);

— posibilitatea de a furniza tensiu-
ne redresatd pulsatorie, fara filtraj,
necesard in unele montaje cu tiris-
toare (atunci cind se impune trecerea
prin zero);

densatoarele vor avea tensiunea de lucru
mai mare sau cel putin egald cu valoarea
de virf a tensiunii redresate.

Filtrele de netezire propriu-zise contin
douit sau mai multe condensatoare in
paralel pe sarcini, avind intercalate in
serie elemente de soc, care pot fi bobine
sau rezistoare. Trei exemple frecvent in-
tilnite sint redate in fig. 4, 5 si 6.

Componentele alternative ale tensiu-
nii redresate (cu frecventele de 50 Hz,
100 Hz etc.) se reintorc in cea mai mare
parte la redresor prin condensatorul C,,
acesta avind o reactanti capacitivi re-
lativ mici. Componenta continuii trece
usor prin bobina de soc L, care pre-
zinti o rezistentd ohmici scizuti (o
mici parte din tensiunea redresati va
«cidea» totusi pe rezistenta gocului).
Pe de altd parte, bobina de soc prezintd
o reactantd inductivi mare, opunindu-se
la trecerea componentelor alternative
spre rezistorul de sarcina.

Condensatorul C, are rolul de a con-
duce (inapoi spre redresor) fractiunile
componentelor alternative care au reusit
sd treacd prin bobina de soc. Reactanta
capacitivi a acestui condensator este
mici in comparatie cu rezistenta de
sarcind R,.

Eficienta filtrului este cu atit mai buni
cu cit condensatoarele au capacititi mai
mari §i cu cit bobina de soc are o reac-
tantd inductivi mai mare. Pe de altd
parte, bobina de soc trebuie si fie reali-
zati cu conductor suficient de gros (in
functie de curentul dorit), pentru a pre-
zenta o rezistenti ohmici scizuti.

Condensatorul C; mai are, in afara
functiei de netezire, si rolul de a miri
valoarea componentei continue din ten-
siunea redresati. Acest efect se produce

UNIVERSAL
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— filtrul de joasa tensiune (pina la
30V c.c.) sa fie eficient pentru curenti
pind la 3 A.

Pentru indeplinirea acestor conditii
cu aceeasi punte redresoare D4-D,,
s-a ales varianta cu comutator si bor-
ne de iesire separate. Astfel, in pozi-
tia 1 a comutatorului K, la bornele de
iesire 1 se culege tensiune redresata
(bialternantd) pulsatorie. Limitele de
tensiune si curent la aceste borne
sint cele impuse de diodele folosite.
Valoarea -efectiva a tensiunii redre-
sate este aproximativ egald cu valoa-
rea efectiva a tensiunii alternative de
intrare.

Pentru pozitia 2 a lui K, iegirea 2
furnizeaza tensiuni continue intre 0-
30 V, bine filtrate pentru curenti de
pind la 3 A. Aceastd iesire poate fi
completati cu un montaj de stabili-
zare-reglaj-protectie automatd, pen-
tru obtinerea unui alimentator de cali-
tate. Condensatoarele C, si C, vor fi
de cel putin 2200 uF, cu tensiunea de
lucru de 35-40 V. Socul se realizeaza
pe un pachet de tole E + | cu sectiu-
nea miezului mai mare de 8 cm?.
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prin incircarea sa rapidi de la redresor,
urmati de o descircare mai lenti prin
rezistenta bobinei de soc si rezistenta
de sarcini (descircarea nu se poate
face prin redresor, deoarece diodele nu
conduc in sens invers). Cu cit este mai

mare rezistenta de sarcini (mai mic

curentul consumat) si cu cit este mai
mare reactanta inductivi a socului (care
se opune la cresterile rapide de curent),

Tolele se monteaza neintretesut, cu
intrefier (0,5 mm) din carton intre E
si 1. Conductorul folosit va fi ales
astfel incit sa suporte fard incalzire
un curent de 3 A. Daca se utilizeaza
fir unic, el va avea diametrul de cel
putin 1,3 mm; dacad se bobineazad cu
doud fire In paralel, sectiunea totala
va fi de minimum 13 mm (2 x ¢
0,9 mm). Tensiunea continud obtinuta
este de aproximativ 14 ori mai mare
decit valoarea eficace a tensiunii alter-
native de intrare.

in fine, pentru pozitia 3 a lui K, ten-
siunea redresatd se culege la iesirea 3.
Aceasta priza a fost separatad din cau-
za condensatoarelor de filtraj (nu se
gasesc condensatoare de mii de mi-

AD 139 AD 149
AD 140 AD 149
AD 142 ASZ 15°
AD 143 ASZ 16
AD 145 ASZ 16
AD 148 AD 149
AD 148 AD 149
AD 150 AD 149
AD 152 AD 152
AD 153 AD 149
AD 155 AD 155
AD 159 ASZ 17
AD 160 ASZ 16
AD 163 ASZ 15
AD 166 ASZ 16
AD 167 ASZ 18

cu atit desciircarea condensatorului C;
se produce mai incet. Prin urmare, ten-
siunea redresati nu mai «are timp» s
descrescd pind la zero la sfirgitul pulsului,
asa cum s-ar fi intimplat in absenta
condensatorului; inceputul pulsului ur-
métor giseste condensatorul partial in-
circat. e

Variatia tensiunii la bornele conden-
satorului C; este prezentatyi n fig. 7
(linia plind), pentru cazul unui redresor
momnoalternanti. Se observd netezirea
pronuntati a pulsatiilor, ca efect al fil-
tririi, si totodati cresterea apreciabild
a componentei continue, care poate sd
ajungd pini la 80-90 la sutd din valoarea
Unax Bineinteles, amploarea acestor e-
fecte depinde — pentru un filtru dat'—
de valoarea curentului consumat in sar-
cind. In cazul extrem, cind sarcina este
deconectatd (curent zero), condensato-
rul C, se incarci pind la valoarea U,u
(valoarea maximi a tensiunii alternative
debitate de transformator) si nu se mai
descarci. )

Prin urmare, atunci c¢ind conectim un
filtru la iesirea redresorului, valoarea
tensiunii continue obtinute depiseste va-
loarea efectivd a tensiunii alternative de
intrare, apropiindu-se mai mult sau mai
putin (in functie de curentul consumat)
de valoarea de virf U,,,.

De exemplu, dachi valoarea efectivd a
tensiunii de la transformator este
U,=300 V (misurati de voltmetru),
valoarea maxima este U, = 1,41 x300V
~420 V. Daci la bornele condensato-
rului C; din filtru, componenta con-
tinud atinge 0,8 U, rezultd U=08x
x420=336 V, ceea ce depiseste apre-
ciabil valoarea efectivi dati de trans-
formator.

crofarazi cu tensiuni de lucru de 300 V).
Limitele de tensiune si curent sint
cele impuse de diode, dar filtrarea nu
este eficace decit pentru curenti sub
1 A. Condensatorul C, va avea ten-
siunea de lucru de cel putin 350 V
valoarea sa va fi cit mai mare (zec
sau sute de microfarazi — eventual
prin combinatii in paralel), de aceasta
depinzind limita curentului filtrat,

Diodele D,-D4 pot fi de orice tip
care suporti minimum 5 A/300 V
DRR 06-3 (6 A/300 V), DRR 06-4 (6 A/
400 V), DRR 06-6 (6 A/600 V), 6 SI 3
(6 AJ300 V), 6 Si4, 10 SI 3 (10 A/300 V)
10 Si4 etc. Ele se monteaza pe radia-
toare din aluminiu cu suprafata de
minimum 25 cm?.

AM 111 ASZ 18
AN 114 ASZ 18
AR 10 AD 149
ASY 12 AC 180
ASY 14 EFT 343
ASY 23 EFT 343
ASY 24 EFT 343
ASY 27 EFT 308
ASY 30 EFT 343
ASY 48 EFT 343
ASY 50 EFT 343
ASY 70 EFT 343
ASY 76 EFT 343
ASY 77 EFT 343
ASY 80 EFT 343
ASY 81 EFT 343




In productia curenta a intreprinderii
de piese radio i semiconductori B&-
neasa se afla tiristoare de 50 A in
capsuld T 049 si tiristoare de 200 A
in capsuld S 204. Montarea pe radia-
tor a tiristoarelor se face ca la diode.

In fig. 1 si fig. 2 se dau cotele de
gabarit pentru tiristoarele de 50 A,
respectiv de 60 A.

In tabelele 1,2 si 3 se dau performan-
{ele electrice ale tiristoarelor de putere
romanesti. S-au folosit urmétoarele
notatii:

| — curentul mediu redresat;

!TRM-—curentul de virf repetitiv,
in stare de conductie;

'TSM_ curentul de suprasarcina
accidentali in stare de con-
ductie (maximum 10 ms);

dl/dt — viteza critich de crestere a
curentului in stare de con-
ductie;

Tabelul nr. 1:

ing. I0SIF LINGVAY

VTM — tensiunea maximd in stare
de conductie;

Rth'- - —rezistenta termicad jonctiu-

i-¢ ne-capsula;

IH — curentul de mentinere;

‘GT —curentul de amorsare pe
poarta;

VGT —tensiunea de amorsare pe
poarts;

VRWM —tensiunea inversa de virf de
lucry, in stare blocaty;
VDWM—tensiunea directd de virf de
lucry, in stare blocatd;
Ti — temperatura jonctiunii;
Tc — temperatura capsulei.
Fabricantul indica viteza criticd de
crestere a tensiunii directe in stare
blocati dV/dt prin marcaj (ultima liters)
si livreaza tiristoare sortate pe clasele
dV/dt indicate in tabelul nr. 2.
Selectia tiristoarelor de putere in
functie de curentul maxim si tensiu-
nea maxima de lucru se face cu aju-
torul tabelului nr 3.

PERFORMANTELE ELECTRICE ALE TIRISTOAREI.OR DE
PUTERE ROMANESTI
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Tabeluf nr. 2

CLASELE dV/dt $1 MARCAREA LOR

Tabelul nr. 3
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SELECTIA TIRISTOARELOR ROMANEST! DUPA CURENT
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Becul de la veioza de pat, chiar
daca este de mica putere, ne supéra
uneori la ochi si totusi nu-I putem
stinge de tot din diferite motive.
Folosind artificiul prezentat mai
jos, putem Insa reduce la juméatate
iluminarea becului, introducind in
serie cu el o dioda redresoare.
Pentru pozitia «inchis» (contact) a

" Intrerupétoruluil,, dioda este scurt-
circuitatd si becul arde normal
~ Cind se deschide |,, dioda se inse-

riaza In circuit,blocind alternantele

inverse fatd de sensul ei.

Practic, in placa suport a veiozei
se va monta inca un inirerupator,
de preferinta basculant. Pe contac-
tele sale se vor cositori direct ter-
minalele diodei, polaritatea fiind in-
dh‘erenté Legarea intrerupétorului

, se face in serie cu circuitul exis-
tent conform schemei din fig. 2.

Pentru becuri cu puterea sub
100 W se pot folosi diode de tip
F 307, F 407, 1N 4007 etc.

o

220\ | ;

. (exterior) si diametrul minim D, (in-

CALGULUL BOBINELS

Dacd nu dispunem de conductorul

 rezuhiat din caleul si sintem obligay sa
. folosim unul cu diametrul mai mic. bo-

binarea se va face lasind spatii intre
spire (pe cit se poate echidistante), astfel
incit lungimea totald a bobinei si fie cea
dorita, 1.

Inductanta unei bobine cu mai multe
straturi (fig 2) se calculeazi cu formula

. aproximativd:
: 0,08 - D?-N?
LH) = it 4
wH) 3D + 9b + loc @
unde D este diametrul mediu, b — lun-
 gimea si ¢ — grosimea bobinei {toate
in centimetri), iar N — numirul de
spire.

maxim D

max

Cunoscind  diametrul

terior), mirimile D si ¢ se calculeaza

astfel:

Dimax + Dmin Dmax — Dmin
Lo o=

7 T b

D=

S
>

Relatia (4} determind inductanta unei
bobine date, dar ea nu poate {i folosita
in sens invers. pentru calcularea numaé-

rului de spire necesar obtinerii unei in-
ductante date (intervin mérimile D si
¢ — necunoscute). In astfel de cazuri
se foloseste o altd formuld aproximativi:

10\/

Numérul de spire rezultat din aceasti
relatie este sistematic mai mare decit
valoarea necesars, astfel ci dupd con-
fectionarea bobinei este necesard o ajus-
tare experimentali (prin masurare), in-
departind o parte din spire.

Exemplul 3. Determinati inductanta
unei bobine cu 200 de spire, avind
Dpe =14 cm, D,,. = 26cm, b=
= 1,1 cm.

Diametrul mediu D rezulti de 2 cm,
tar grosimea bobinei ¢ = 0,6 cm. Cu re-
latia (4) obtinem:

(6)

_ 0,08 - 22 - 200° _ 12800
3-249-1,1+10-06 22

=580 pH.
Dacd am calcula
obtine:

cu relatia (6}, am

L =001-1,4-200° = 560 uH.
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Acest radioreceptor este de tip super-
heterodind cu dubli schimbare de frec-
ventd, usor realizabil, cu piese putine
si in totalitate de productie roméneasci.

Sensibilitatea aparatului, pentru o pu-
tere de iegire de 50 mW si un raport
semnal/zgomot de 30 dB, este de aproxi-
mativ 1 4V in toatd gama de 2 m.

Dupd cum se observi din schema
bloc (fig. 1), radioreceptorul este compus
din mai multe etaje, care, la rindul lor,
sint grupate in 4 blocuri constructive se-
parate. Primul bloc contine etajul ampli-
ficator de radiofrecventd, etajul Mx-1 si
oscilatorul local OL-1. Cutia in care
sint plantate aceste etaje are dimensiu-
nile notate in fig. 2. Aceasti cutie se
face din tabli de fier cuprat sau cosito-
rit, sau din tabli de alami Imbinirile
sint consolidate prin sudurd cu cositor.

Modul cum sint dispuse etajele apare
in fig 3, care contine schema electrici
a acestui prim bloc constructiv.

De remarcat c¢i circuitele oscilante
au asigurat acordul in bandi prin inter-
mediul diodelor varicap, care aw co-
mandi separati pentru semnalul din
antend §i separati pentru oscilator. Sem-
nalul de la antend se aplicd bobinei L;.
Aceasta este construiti din CuAg ¢ 0.9,
contine 5 spire cu diametrul de 8 mm
§i pas 2,5 mm, avind prizi pentru an-
teni la spira 1.5 (de la mas3). Intre bobi-
nele L; si L, este montat un ecran (din
tabls), care reduce cuplajul dintre ele
pe o lungime de 60 la sutd. Bobima L,
(paraleld i la distanta de 12 mm de L}
are 4 spire CuAg ¢ 09, pas 2,5 mm si
diametrul de § mm, cu prizi la spira 3,5.

Ca element amplificator este utilizat
un tranzistor BFY 90 sau BFX 89.
Aceste tranzistoare sint fabricate special
pentru amplificatoare de antend sau etaje
de intrare, intrucit prin regimul de func-
tionare ce-l admit se reduce intermodu-
latia.

Pentru valorile rezistentelor de pola-
rizare a bazei tranzistorului Ty, curentuf
sau de colector este de 10 mA. Tensiu-
nea de alimentare este de 24 V.

Toate cele 3 diode varicap de tip
BB 139 din acest etaj se polarizeazi
prin potentiometrul cu valoarea de 15kQ,
alimentat cu tensiume de 33 V. Intre
diode sint montate socuri de radiofrec-
ventd cu valoarea inductantei de 10 gH.
" Aceste socuri sint confectionate pe car-
casa de ceramici a unor rezistoare de
1 W din 25 de spire CuEm ¢ 0,35.

Bobina. L, are 5 spire CuAg o 09,
diametrul bobinajului fiind 8 mm, pa-
sul 2,5 mm, iar prizele la spirele 2,5 si 4.5.

Etajul echipat cu tranzistorul T, for-
meazi mixerul care in bazi primeste
semnalul provenit din antend, iar in

emitor semnalul de la oscilatorul local | }'

Tranzistorul este BF 182, la care se re-
gleazi polarizarea pentru curent de co-
lector de 2 mA.
in colectorul tranzistorului T, se afld
un circuit oscilant acordat pe frecvenia
de 6,5 MHz Valoarea de 6,5 MHz pen-

tru prima frecventi intermediard a fost
dictati de valoarea frecventei cuartului
din a doua schimbare de frecventi. Deci,
prima frecventi intermediardi nu este
critici, putind lua diverse valori in jurul
frecventei amintite.

Infisuririle L, §i Ls; se bobineaza

* pe un suport de transformator miniaturd

FI (465 kHz) din radioreceptoarele tran-
zistorizate de productie industriala.

Infisurarea L, are 14 spire, iar L,
are 4 spire, ambele din CuEm ¢ 0,12.
Acordul pe 6,5 MHz se face din miezul
de ferita.

Oscilatorul local contine tranzistorul
T, de tip BF 183, generind semnal cu
frecventa cuprinsi imtre 1375 i
139,5 MHz Punctul de functionare este
stabilit Ia un curent de colector de 4 mA.

Bobinele Lg si L, se construiesc pe
o carcasd ¢ 5 cu miez de feritd (din blocul
UUS); astfel, Lg are 2,5 spire CuEm
¢ 0,7 bobinate spird lingd spird, iar L,
are I spird cu aceeasi sirmd, bobinati la
distanti de 2 mm de L,.

Acordul oscilatorului se face cu dioda
varicap D, (tot BB 139) ce primeste
tensiune de polarizare de la potentio-
metrul de 150 kQ

Intre oscilator si mixer este interpus
un etaj repetor pe emitor. Acesta con-
tine uwn tranzistor BF 180 cu un curent
de colector, de 2 mA.

Atit etajul mixer cit si separatorul se
alimenteazi cu tensiune de 12 V.

De la etajul mixer, semnalul de
6.5 MHz se aplicd primului amplificator
de frecventd intermediard printr-un
cablu ecranat.

Fig. 4 reprezinti un alt bloc functio-
nal ce cuprinde amplificatoarele de frec-
ventd intermediard, oscilatorul 2, etajul
de detectie si sistemul RAA. In acest
bloc se realizeazi o pronuntatii selecti-
vitate a receptorului Semmalul de
6,5 MHz se aplicd infisurarii L, si in
continuare, prin inductie, tranzistoru-
lui T, (BF 180). Toate bobinele acor-
date pe 6,5 MHz sint construite pe miez
de tramsformator de feriti intermediard
(de la 455 kHz pe care se bobineazi
sirmd CuEm ¢ 0,12). Pentru acord se
bobineazd 14 spire, iar pentru cuplaj se
bobineazi 4 spire.

Cu bobinele L,, L, Ly, L, este con-
struit un fitru trece-bandd acordat pe
6,5 MHz Tranzistorul T, (BC 107) for-
meazi un etaj oscilator cu cuart pe

frecventa de 6,540,230 MHz Deoarece |

a doua frecventd intermediard are va-

loarea de 230 kHz cuartul poate fi pe
6 730 kHz sau pe 6 170 kHz. Modificind
in anumite limite frecventa proprie a
cuartului, se poate modifica prima me-
die frecventd. Frecventa oscilatorului si
a semnalului de 6,5 MHz se aplicd si-
multan tranzistorului T5 (BF 182). Cir-
cuitul L, este acordat pe 65 MHz

in continuare, semnalul are frecventa
de 230 kHz circuitele oscilante fiind
acordate pe aceastd frecventd in care se

RAA
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utilizeazi sirmd CuEm ¢ 0,08. Infisu-
rarea de acord are 220 de spire, iar in-
fisurarea de cuplaj are 22 de spire.

Semnalul de 230 kHz este apoi ampli-
ficat de doui etaje (T,-Tg §i T-19-Ty;s
toate de tip EFT 317).

In emitorul tranzistorului T, sint mon-
tate 3 circuite de rejectie; la fel in emi-
torul tranzistorului T,,.

Circuitele oscilante din amplificatorul
de frecventd intermediard — 2 sint acor-
date astfel: L,; pe 230 kHz, L,; pe
245 kHz, L,s pe 220 kHz, L, pe
235kHz L,, pe 238 kHz, L,, pe 232 kHz,
L,; pe 225 kHz, L,5 pe 240 kHz si
L,; pe 215 kHz

De la tranzistorul T,,, semnalul se
aplici etajului detector cu diodele D, si
D, (EFD 108) si etajului pentru reglajul
automat al amplificirii, RAA. Pentru
RAA, semnalul este amplificat de T,
(EFT 319), redresat de diodele D,;-Dy
(EFD 108) si aplicat amplificatorului de
curent continuu cu tranzistoarele Tj,-
T (EFT 353). -

Se observd cii tranzistoarele T, T,
Te si Ty (toate EFT 319) sint montate
pe traiectul semnalului de 6,5 MHz §i
230 kHz In functie de amplitudinea
semnalului util, aceste tranzistoare sint
comandate de amplificatorul RAA si se

T
10pH
TASS0  mmgyc

deschid mai- mult sau mai putin, reali-
zindu-se in felul acesta reglajul automat
al amplificirii

Pragul de lucru al sistemului RAA se
fixeazi din potentiometrul cu valoarea
de 1 kQ, montat in emitorul tranzisto-
rubui Ty,.

Asupra amplificatorului de audiofrec-
vent nu insistim, putind fi utilizat orice
tip. Alimentatorul in schimb trebuie si
furnizeze trei tensiuni, §i anume: 33 V.
24 V si 12 V. El este prezentat in fig. 5.

Transformatorul alimentat la 220 V
furnizeazd in infisurarea I o temsiune
alternativid de 21 V, care dupi redresare
atinge valoarea de 30 V. Apare apoi o
primi stabilizare la valoarea de 24 V cu
tranzistorul BD 136, pentru alimenta-
rea tranzistorului BFY 90. '

ADAPTOR

Receptionarea programelor transmise
in gama undelor ultrascurte (66-73 MHz)
se poate realiza cu montajul din figura
alfituratd. Acesta este un radioreceptor
de tip superheterodind, cu mare sensibi-
litate, dar mai putin selectiv.

Etajul cu tranzistorul T, (BF 214} este
amplificator §i are montate in bazi si
colector circuite oscilante acordate. De la
iegirea acestui etaj, semnalul este aplicat
etajului mixer (T;=BF 214).

Pe emitorul etajului mixer soseste
semnal de la oscilator (T,=BF 214).
Bobinele L;, L, si L, sint gata confec-
tionate pentru radioreceptoarele «Nep-
tun», «Albatros» etc. la gama UUS.
Eventual se pot confectiona pe carcase
¢5 cu miez de feriti avind 6 spire
¢ 04 CuEm. In colectorul tranzistorului
T; este montat un circuit oscilant acor-
dat in jurul frecventei de 10,7 MHz.

Ing. I. MIHAI [

Acesta poate fi preluat de la aparate
vechi, cumpdrat din magazine sau con-
fectionat pe o carcasi ¢ 5 avind 13 spire
CuEm ¢ 0,2. Condensatorul siu de acord
are 300 pF. Etajele cu tranzistoarele T,
Ts si Tg (toate BF 214} sint amplifica-
toare RF. Cele doudi diode EFD 108 st
tranzistorul T, limiteazi i demodulea-
zi semnalul. -

Tranzistorul Ty (BC 107) amplificd
informatia de audiofrecventd, care prin

condensatorul de 2 uF este aplicati unui |

amplificator AF de putere.

Montarea pieselor se face pe compar-
timente, intr-o cutie din circuit imprimat.
Alimentarea este asiguratd dintr-o bate-
rie de 9 V sau doudt de 4,5 V. Modificind
bobinele, respectiv micsorindu-le numi-
rul de spire la 5, se poate utiliza acest
radioreceptor i pentru gama de 2 m.

Pentru 12 V se face o nouidi stabili-
zare, tot cu BD 136. Aceste tranzistoare
se vor fixa pe mici radiatoare de cilduri
Puntea redresoare este de tip 1PMI1

Infisurarea a doua din transformator
debiteazi o tensiune de 26 V. Aceasti
tensiune este redresatii cu o punte 1PM1
si aplicati apoi circuitului integrat
TAA 550, la iesire obtinindu-se 33 V.
In locul circuitului integrat se pot monta
un tranzistor EFT 353 si o diodi Zener
PL 33 Z In fig 6 este prezentat oscila-

torul BFO pentru CW si SSB. L,, con-
tine 15 spire 0,08 CuEm, iar L, are
220 de spire din acelasi conductor.

Reglajul radioreceptorului se incepe
cu verificarea componentelor ce urmea-
zi a fi plantate, atit a celor active, cit -
si a celor pasive. :

circuitele oscilante se vor monta

condensatoare cu stiroflex sau cu mici
Pentru acordul circuitelor se va utiliza
un generator de semnale standard.

~ DSCILATOR

Constructia oscilatoarelor cu

i cuart pentru frecvente foarte joase

impune montaje speciale, dotate

' cu mai multe tranzistoare.

Cu montajul din figura alatura-
t3 se poate genera semnal cu frec-
venta cuprinsa intre 50 si 800 kHz,

| functie, bineinieles, de frecventa
| proprie de oscilatie a cristalului
| de cuart.

Cele doud tranzistoare sint de

| tip BC 108.

RETETE

LIPIREA PIELIl PE ALUMINIU

Se realizeaza utilizind un adeziv

| compus din 100 parti sticla solubila,
| 30 parti zahar si 10 parti clei de tim-

J pldrie. Suprafata de aluminiu se de-
| greseazd, se unge cu acest adeziv, se
aplica pielea $i se tine presat peste
| noapte.

ARGINTAREA FARA CURENT
ELECTRIC

Se amestecd azotat de argint si clo-

| rurd de sodiu in proportie de 1:1, iar
| sarea se introduce in apa. Clorura de
| argint care se precipit se filtreaza,
se spald si se usucd la intuneric. Ea
. se folosegte intr-unul din amestecurile

urmatoare:

A. 1 parte clorura de argint, 3 parti
cloruré de sodiu si 6,5 parti acid boric.
Se mojareaza bine, se omogenizeaza
si se umecteaza cu apa pind la con-
sistenta unei paste.

B. 1 parte clorura de argint, 1 parte
carbonat de calciu precipitat, 1 parte

| clorurd de sodiu si 3 parli carbonat

de potasiu. Se omogenizeaza, dupa
ce au fost mojarate bine, si se umec-
teazd cu apa, peniru a se obtine o
pasta.

Obiectele de argintat (cu suprafata

- din cupruy, zinc, alpaca, alamd) se de-

greseazi, iar pe suprafata lor se in-
tinde pasta cu ajutorul unei bucati de
vati sau al unei cirpe. Dupa ce depu-
nerea argintului a avut loc, restul de
pastd se spald cu apd multd, supra-

8 fata se usucid si i se da luciu.

IDENTIFICAREA ARGINTULUI

Pe suprafata curatatd a obiectului

| de cercetat se pune o picaturd de so-

Chim.DAN SERACU, Oradea

lutie alcatuita din 10 parti acid azotic
concentrat (atentie, corosiv!) si 1 parte
bicromat de potasiu. Daca pe locul pi-
caturii apare o patd maro-roscata,
obiectul este din argint; daca insa pata
prezintd si culoarea verde, e vorba de
un aliaj ce contine cupru.

LIPIREA MASELOR PLASTICE

in general, masele plastice se lipesc
cu solutii ale lor in dizolvanti adecvati.
In cele ce urmeaza se vor da solventii
principali pentru cele mai cunoscute
mase plastice: .

— polistiren: benzen, toluen;

— polivinilbutirat: alcool ipropilic,
furfurol;

— polivinilacetat: acetond, metiletil-
cetond, acetat de metil;

— acetat de polivinilclorurd: oxid
de mezitil, ciclohexanona;

— polimetilmetacrilat (sticia plexi):
dicloretilend, monomer metacrilat, a-
cid acetic glacial, cloroform;

— acetilceluloza: acetond, metiletil-
cetond;

— etilceluloza: acetond, amestecui
de 80 parti benzen si 20 parti alcool;

— polietilend: se dizolvda greu in
xilen sau toluen fierbinte;

— poliamide: acid formic 98 la suts;

— PVC: ciclohexanona; .

— acetobutirat de celulozé: aceto-
na, cloroform, acetat de butil.

LIPIREA PIELIl PE OBIECTE
DE FIER

Se poate face cu o solutie preparata
din 100 parfi clei de timplarie incalzit,
la care se adaugd 25 parli zahar si
15 éléfti otet. Adevizul se foloseste
cald.

Rugadm ca materialele trimise redactisi noastre
sa fie dactilografiate sau scrise citel.

Schitele si desenele vor fi executate conform
normelor STAS (chiar in creion).

Materiaiele nepublicate nu se restituie autorului. -




OSCILATORUL PILOT genercazi
semnalul de intrare. Schema electronici
este prezentatd in fiz 2. Pentru asigu-
rarea unei bune stabilitid a frecventei
de oscilatie s-a ales o variantd de osci-
lator cu rezonanti pe un cristal de cuart
de 1 MHz Pentru o bund stabilitate ci
variatiile termice se utilizeazi un cuart
termostatat. Calibrarea oscilatorului
pe frecventa de rezonan{d exactd
(1000000 Hz + 1 Hz) se realizeazi cu
trimerul C,,. Se poate demonstra ci
eroarea de timp pe o perioadi este in-
vers proportionali cu patratul frecven-
tei oscilatorului pilot:

+Af
L

AT =

De exemplu, pentru f, = 10° Hz si
+Af = + 1 Hz rezulti:

+1
- T e 10—12
(1097 >
Pentru f, = 10° Hz, eroarea absoluti
este:

e=1f-AT = 107°

Calculind eroarea pe durata unui an,
in cazul exemplului dat, rezulti o aba-
tere maximi de la valoarea exacti egali
cu 31,536 s.

Toate divizoarele sint realizate
cu circuite integrate decadice de tipul
CDB 490 — LP.R.S. Pentru exemplifi-
care s¢ prezintd divizorul D, din fig. 3,
care este compus din sase decade inse-
riate in regim de divizare.

Divizoarele D,, D,, D,, D, Ds, Dy

se realizeazi de asemenea cu cite o
decadd de tipul CDB 490. Reactia de
resetare pentru D, si D,, care trebuie
s revind la zero dupi cifra 6, se ia de
la codificatorul binar-zecimal corespun-
zator, §i anume de Ia pinul cifrei 6. Pen-
tru divizorul cu 24, compus din deca-
dele D si Dy, comanda de resetare se
creeazi din cifrele 4 i, respectiv, 2, date
de codificatoarele corespunzitoare, care
sint aplicate pe o poartd 31 cu douz
intrari. Portile de pe reactii sint reali-
zate cu doud circuite. CDB 400 E —
LP.RS.

Circuitele de decodificare cuprind de-
codificatoarele binar-zecimale realizate
cu circuite integrate de tipul CDB 442 —
LP.RS. s decodificatoarele zecimal-
sapte segmente, necesare pentru coman-
da afigiirii pe cifrele compuse din sapte
segmente. Acestea din urmi sint reali-
zate cu diode de tipul BA 170 — LP.R.S,,
construind matricea prezentati in fig. 4.

Pentru a avea un numdr cit mai mic
de diode, s-a utilizat o matrice care co-
mandi stingerea segmentelor corespun-
zitoare cifrei respective. De exemplu,
pentru cifra zero se utilizeazii o singurd
diodd de comand3 pentru stingerea seg-
mentului din mijloc. In absenta comen-
zii, toate segmentele sint normal aprinse.

Ing. MARCU BUSE

Cifrele blocului de afisaj pot fi rea-
lizate cu beculete, tuburi cu neon, diode
fotoemisive etc. In varianta propusi se
utilizeazd diode semiconductoare lumi-
nescente grupate cite dould sau trei pe
un segment. Pentru o cifrd se realizeazi
sapte segmente dispuse ca in fig. 1.

Elementele de calibrare sint consti-
tuite din comutatoarele sincrone K, K,
K; K, §i butoanele B;, B, B; B,
Comutatoarele K,-K, sint normal in-
chise. Comutarea lor pe pozitia deschis
permite incircarea cu frecventa de 1 Hz
a numirdtoarelor corespunzitoare uni-
tatilor si zecilor de ore (B; si By) i uni-
titilor §i zecilor de minute (B si B,) la
cifrele dorite. Apoi urmirind cifrele se-
cundelor, se readuc K,-K, la pozitia
normal inchis in momentul atingerii nu-
mirului corespunzitor de secunde.

Circuitele de programare si semnali-
zare prezentate in schema bloc permit
utilizarea ceasului ca generator de sem-
nal programabil in timp. Semnalul poate
fi electric, sonor, luminos etc. In varianta
prezentati se programeazii declansarea
unei surse de semnal sonor (sonerie
electricd, galeni telefonici etc.). Progra-

marea este realizati prin conectarea la
iesirile decodorului binar-zecimal a unor
comutatoare disc cu 10 pozitii, ale ciror
cursoare se aplicd pe intririle unei porti
SI cu patru intréri, care comandi in fi
nal un etaj de putere (vezi fig. 1).

Alimentarea generali este asigurati
de o sursd stabilizatd de 5 V/2 A, rea-
lizatd conform schemei prezentate in
fig. 6.

Concluzii :

O primi concluzie este aceea ci rea
lizarea practici nu ridicd probleme de-
osebite din punct de vedere al materia-
lelor, care sint in intregime de fabricatie
roméineascd. De asemenea, dificultitile
de punere in functiune nu sint prea -
mari, fiind vorba de circuite logice cla-
sice. Totusi se impune o ecranare buni
a secundarelor fati de primar la trans
formatorul de alimentare, iar pentru
stabilitate deosebiti este utild termo-
statarea cristalului de cuart Utilizirile
sint diverse §i pe scard foarte largi.

Iesirile matricei de decodificare zeci-
mal-sapte segmente sint aplicate unor
etaje de putere pentru comanda directi
a afisajului. Aceste etaje de iesire se
proiecteazi in functie de elementele uti-
lizate la realizarea segmentelor si pu- .
terea consumati de acestea. In varianta
aleas3 se utilizeazi un etaj de iesire pre-
zentat in fig. 5, care permite un curent
de sarcini de maximum 100 mA la o

alimentare de 5 V.
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ing. G. CABIAGLIA

Prezentam o sursi de tensiune realizatd cu
circuitul integrat 3A 723, care are posibilitatea
reglarii tensiunii de iesire intre 0 si 20 V si a
curentului de protectie (la scurtcircuitul -borne-
lor de iesire) intre 0,1 si 2 A,

Intrucit sursa de referintd este inglobati in
* circuitul integrat (Cl!), performantele obtinute
sint din cele mai bune: stabilitate a tensiunii
de 1 la sutd (la variatia sarcinii) si stabilitate
termica tot de 1 la sutd, intr-o gama larga de
temperaturi. )

Dupa cum se poate remarca din fig. 1, avem
de-a face cu un stabilizator de tip serie, care
cuprinde: un element de referinid compensat
in temperaturd (cuprins in Cl); un amplificator
de eroare care realizeazd comparatia intre ten-
" siunea de iesire si cea de referintd (cuprins
tot In Ci}; un element serie comandat {format
din T, sl T,); un circuit de protectie la scurt-
circuitul iesirii, format din Ty, care, citind ca-
derea de tensiune pe Rx si P, blochsaza ele-
mentul serie pentru protectia acestuia.

O particularitate importantd a sursei este
aceea ca tensiunea se poate regla de la zero.

Valoarea potentiomstrului de reglaj R, a fost
astfel aleasd inclt s& nu se Tncarce excesiv

8

dioda Zener de referinta (Vref = 7,15 V); prin

ea circuld aproximativ 3 mA.

Rezistorul R, (de 47 Q) contribuie la micso-
rarea curentului de repaus prin tranzistorul de
putere, permitind o bun& functionare a stabili-
zatorului si la curenti foarte mici.

Condensatorul C4 va avea o capacitate de
minimum 5000 uF (este preferabil sa aiba o
valoare cuprinsa intre 10 000 uF si 25 000 uF).

Potentiometrul P (avind 5-15 0, in functie
de plaja de reglare a curentului de protectie),
ca si rezistenta serie cu el, trebuie s& aibd un
wattaj cit mai mare pentru a suporta comod
curentul dorit. Constructorii care dispun de un
comutator robust, cu multe contacte (de exem-
plu, cu 24 de ploturi) pot realiza protectia in
trepte, folosind in locul lui P + Rx sirma spe-

ciald cu ¢ 0,8 mm si rezistenta specifica de
cca 0,8 OQf/m.
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Fig.6 Sursa de alimentare

Segment de

Foarte bune rezultate se pot obtine prin
adaugarea de spire unui fransiormator de la
televizorul portabil «Sporty.

Puntea redresoare poaie fi de orice tip, dar
s8_suporte 3-5 A si o tensiune de 50 V.

In scopul obtinerii a doud scale egale (0-10 V
si 10-20 V), rezistenta variabiid R, se poate in-
locui cu grupul indicat in fig. 2. Este de prefe-
rat un potentiometru multiturd cu sistem de
citire {tip helypot, helytrim efc.). in acest din
urma caz, pe lingé Insirumentele de masurd
pentru tensiune si curent, este bine s& se mon-
teze si un bec telefonic de 24 V/45 mA in pa-
ralel pentru iesire, pentru a nu se crea confuzii
care pot duce la accidente ireparabile (de
exemplu, sd introducem intr-un montaj 15 V
in ioc de 5 V).

Dimensiunile cutiei ramin la latitudinea con-
structorului, in functie de gabaritul fransforma-
torului de retea, al potentiometrului de reglaj
si al instrumentelor de masurg folosite.

Montarea tranzistorului de putere se va face
pe un profil de aluminiu care s& incheie spatele

~cutiei si care trebuie s& aibad dimensiunea de

minimum 25X 12 cm, iar in caz ci se doreste

un montaj mai compact, se vor monta doua
tranzistoare 2 N 3055, pe cit posibil identice,
in paralel (se va avea grijd sd se introducd In
circuitele de emitor rezistente de 02 O peniru
egalizarea curentilor ce-i stribat).

Pentru reglajul riguros al «capului de scala»
(tensiunea maxima debitatd) se ajusteaza prin
tatonari rezistenta R, in scopul obtinerii exacte
‘a tensiunii de 20 V. Acest reglaj se face tinind
cursorul potentiometrului in partea supericars
a schemei.

Ing. ML ISTRATE, Craiocva

In fig. 1 se d& un releu pilpiitor care are ca
scop de a intrerupe curentul in sarcind inter-
mitent, cu un timp de comutare prestabilit.
Acest releu se poate folosi in industrie, in
scoli si in alte locuri unde este necesar a se
efectua semnalizari sau avertizari opticé, res-

pectiv sonore.

Pentru stabilirea timpului de comutatie s-a
folosit un circuit bistabil simetric, format din
tranzistoarele T, si T,. Tranzistorul T, formeaza
etajul final. Timpul de comutatie 1t =RC =
= 500 us. Comanda friacului In acest caz este
facutd prin tensiune.

Starile de conductie si blocare sint repetitive,
iar durata comutatiel depinde de timput de
basculare al circuitului bistabil.

Montajul din fig. 2 permife inversarea sensu-

fui de rotire a unui motor sleciric. Deschizind | {2

triacul cu intrerupatorul S, se inverseaza sensul
motorului. Montaju! se poate utiliza la diferite
automatizari casnice sau indusiriais, in
clal ta masinile de géurit :
deri de usi (la garaje) eic.
Pentru a se evita detericrarea triacurilor n

cazuri exceptionale, care apar la inchiderea
simuitand a lui S. si S, sau o scurtds pauzi
intre deschiderea si inchiderea triacurilor {(mai
micé de 15 ms), se utilizeaza R, si C+. Rezistenta
R, limiteazd panta curentului de descércare a
condensatoruiui C. prin cele doud triacuri; ea
nu influenteaza puterea motorului. Puterea re-
zistentei se alege In functie de puterea mo-
torului.

Montajul functioneazi de la 220 V la 550 V.
Pentru comanda iriacurilor se pun in serie re-
zistentele R, si R,.
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Obturatoarele electromagnstice e-
chipeaza unele tipusi de aparate de
marit, fiind livrabile ca accesorii Uti-
litatea lor este legatd de expunerea
hirtiei fotografice color {sau a altui
material pozitiv color) in conditiile
unor fimpi de expunere de valori mici
{0,2--3 s). Huminarea temporizatd a
hirtiei se face prin aprinderea pentru
intervalul de timp prescris a becului
aparatului de méarit Cresterea gi des-
cresterea iniensitdtii luminoase pro-
vocate de aprinderea si stingerea be-
cului comporid o modificare continua
a temperaturii de culoare pin2 la atin-
gerea temperaturii de regim, respectiv
pina la completa racire a filamentului.
Fenomenul este de neevitat, inertia fi-
lamentului avind o valoare apreciabila,
care poate 3 ajungi pind la 2 5 pentru
unele becuri speciale de mare inten-
sitate luminoasd. Aparatele de marit
sint echipate cu becuri obisnuite cu
incandescentd de 40—150 W, cu becuri
cu incandescenia supravoltate de 100—
150 W sau cu lampi cu halogeni de
100—256 W. Cu cit puterea becului
este mai mare, cu alit fenomenele
inertiale fa aprindere si stingere du-
reazd mal mull Lampile cu halogeni,
comparativ cu cele cu simpla incan-
descenid la puteri egale, au inerii maij
mari in general. Se poate afirma ¢ o
duratd de inertie de 05 s este relativ
normald si intilnita la marea majoritate
a becurilor utilizate in aparatele de
marit.

Variatia de intensitate luminoasa
este nesemnificativa pentru fotografia
alb-negru, timpul total de expunere
fiind singurul parametru ce trebuie co-
rect determinat. In fotografia color, prin
modificarea spectrald a fluxului lumi-

OBTURATOR ELECTROMAGNETIC

nos functie de temperatura momen-
tana a filamentului, apar in principal
urmitoarele consecinte:

— introducersa unor dominante de
culoare dacé nu se fac corectii supli-
meniare;

— filtrajul stabilit ca bun nu mai
este corespunzdtor, chiar daci foto-
grama a fost facul in conditile de
referinta pentru filtraju! corect;

— modificarile filtrajului atrag dupa
sine modificarea timpului de expunere,
ceea ce implicd remodifican de filtraj,
practic un cerc vicios;

— valorile de filtraj stabilite compa-
rativ cu ajutorul unui analizor de cu-
loare nu se confirmi, in ciuda corecti-
tudinii de dsterminare.

Pentru ca aceste fenomene nedorite
s8 nu apard, este necesar ca raportul
dintre timpul de expunere si timpui de
inertie al filamentulyl sursel luminoase
sa fie mai mare de 10—15 ori. Evitarea
completd a celor mentionate este po-
sibild prin obturarea fluxului luminos,
in care caz conteazd numai vileza de
deschidere si inchiders a lamealelor
obturatorului. Aceastd viteza este ma-
re; pentru un obturator destinat apa-
ratului de marit deschiderea completa
se obtine in citeva sutimi de secunda,
cesa ce chiar pentru timpi foarte scurti
{pentru materiale pozitive), ca de exem-
plu 1/30 s, permite realizarea unei ilu-
mindri uniforme pe intreg formatul.

Obturatoarele destinate aparatelor
de marit sint de tip central si numai
dispozitivele de reproducere sint pre-
vazute cu obturatoare focale. Timpii
de expunere se obtin prin actionare
manuald (similar cu timpul B de la
aparatele de fotografial) si uneori se
realizeaza pentru un sir limitat de

ing. C. VASILESCU

valori prin armarea dispozitivului de
actionare a obturatorului.

Obturatoarele electromagnetice sint
simple, ele comportind numai un sis-
tem de lamele si un electromagnet de
actionare. Utilizarea lor insi presupu-
ne un dispozitiv de temporizare foarte
precis, cel putin in gama 02—5 s.
Pozitia normaldaa lamelelor este cea
deschisd; prin alimentarea electro-
magnetului, obturatorul se inchide si
este deschis numai pe durata expu-
nerii. Acest lucru se obtine prin ufi-
lizarea unei perechi de contacte nor-
mal inchise ale releului de comanda
care echipeazd temporizatorul (me-
canic, electronic sau electric).

Constructia propusid se monteaza
pe placa portobiectiv «d» a aparatului
de marit. In fig. 1 s-au mai notat cu
«i» cutia aparatului de marit, cu «©»
caseta portfilm, cu «3» burduful, cu
«5» obiectivul si cu «6» obturatorul
electromagnetic, aflat in interiorul bur-
dufulul,

Montind astfel obturatorul, se pot
inlocui obiectivele in functie de necesi-
tatile de marire. Este de dorit ca la-
melele obturatorului s3 se afle cit mai
aproape de ultima suprafatd de sticla
a obiectivului pentru ca deschiderea
obturatorului s& nu diafragmeze fluxul
luminos preluat de obiectiv. Obtura-
torul va avea o deschidere cit mai
mare (in cazul de fatd 24 mm).

Fotografia din fig. 3 este facufa ina-
intea montarii electromagnetuiui. In
fig. 2 si 4, reperul «1» este placa port-
obiectiv, «2»—caseta obturatorului,
«3n—electromagnetul, «4»—inelul de
actionare cu pirghia sa, «5»—arc de
revenire, «B»—lameld, «7»—stiftul la-
melei, «8»—rola de ghidare, «9»—rola
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de blocare, «10»—axul lamelei, «11»—
suruburi de prindere.

Fiecare lamela (in total 4) se poate
roti cu unghiul beta n jurul unui ax
«10». Rotirea este comandata de ine-
lul «4» prin intermediul stiftului «7»
care este nituit pe lameld. Inelul «
se roteste cu un mic unghi alfa (apro-
ximativ 15°), suficient ca deschiderea
centrald sa fie dezobturata de lamele.
Rotirea se face manual, actionind pir
ghia inelului «4» sau cu ajutorul elec
tromagnetului «3». Electromagnety
are o parte fixa PF, solidarizatt cu ca
seta «2» si o parte mobild (clapeta
electromagnetului} A, solidarizatii ¢
inelul de actionare. Sub actiunea ar
cului 5, obturatorul este deschis per
manenf alimeniind electromagnetul
acesta va Invinge forta arcului si ,
tind inelul va Inchide lamelele. Utili-
zarea a numai 2-3 lamele este posibild
principial, dar unghiul alfa va trebui
sé creascd, ceea ce impune utilizarea
unui electromagnet de alt tip siin
orice caz mai mare ca dimensiuni

Stiftul lamelei alunecd intr-o gaurd
alungith a cérei form3 este detaliats,
ocupind doud pozitii extreme:a, res
pectiv b (fig. 4). In pozitia inchis, rofi-
rea lamelei este limitatd prin forma,
partea terminald alungitd sprijinin
du-se pe buza piessi «@». E

Vom analiza fiecare reper, precizind
elementele functionale mentionate pi
n& acum, precum si date de executie.

Caseta obturatorulul se executd prin.
strunjire {fig. 5} din dural Utilizarea
altui material nu este recomandatd
otelul oxidind usor, ca dealifel si ala
ma. Gaurile de ¢ 8,5 (eventual 10) per
mit deplasarea lamelelor {(pe part
unde este nituit stiftul lameled), §
ca acestea si se dsformeze sau sd s
blocheze. in gaurile de ¢2 se pre-
seazd axele lamelelor. Gaurlle de $ 3
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sint de trecere pentru suruburile de
prindere. Degajarile «m» si- «n» se
fac la montaj. In degajarea «n» se fi-
xeaza electromagnetul (PF) prin lipire
cu un adeziv sintetic. Degajarea «m»
pentru pirghia de actionare se executa
ingrijit, astfel ca sa poata sluji si ca
limitator de cursd al pirghiei.

Inelul de actionare se face din ta-
bla de alama de 0,6—0,7 mm, conform
schitei din fig. 6. Forma pirghiei si lun-
gimea ei se stabilesc de cétre con-
structor. Eventual se pot da si gauri
de usurare {ca in fig. 3), in vederea
micsorarii inertiei.

Stiftul prins de piesa «2» va fi ast-
fel pozitionat incit arcul s3 asigure
forta minima pentru actionarea inelu-
lui. Arcul, din sirmé de otel de 0,1—
02 mm, va fi realizat astfel incit forta
sa sa fie de ordinul 50—70 gf. Tensiu-
nea de montaj va corespunde insi la
o forta mai mica, de dorit 10—20 gf.
Cu cit executia este mai ingrijitd, cu
atit forta necesara pentru tensionarea
arcului este mai mica.

Lamela «b» se realizeazd din tabla
de otel de 0,1—0,15 mm. Dupé executie
se bruneazd. Marginile lamelelor se
slefuiesc cu o pila find si cu smirghel
pentru a inldtura micile asperitati ra-
mase dupd tiiere. Dealtfel, aceasti
operatie se va face pentru toate mu-
chiile reperelor componente. Dupa
fig. 7 se executi o lameld din tabla
mai groasi de alamad (0,5—1 mm),
care va servi ca sablon pentru tdierea
lameleior propriu-zise.

Stiftul «7» se face din otel sau alama,
conform schitei din fig. 8 Stiftul se
nituieste de lameld pe zona de ¢ 1,8.

Rela de ghidare «8» se face din otel,
conform schitei din fig. 9. Rolul ei
este de a asigura rotirea corectd a
inelului «4».

Rola «9» are rol de blocare pentru

4 8 ,
B 0 —

ca rola «8», care trebuie si se roteasci
usor pe axul «10» si nu iasd Rola |

«9» se introduce presat pe capul axu-
lui, astfel incit sd permiti rotirea rolei
«8». Ea se confectioneazd din material
plastic (fig. 10).

Axul «10» este din otel. El se intro-
duce presat (pe diametrul de 2 mm)

in piesa «2». Se executd conform fig. 11.

Electromagnetul este prezentat ca
subansamblu in fig. 12. «1» este piesa
polara a partii fixe, «2»—bobina, «3»—
miezul electromagnetului, «4»—clape-
ta (partea mobild), «5»—plécutd de
textolit, «6»—cose, «T»—surub M3x3.

Reperele «5», «6» si «7» pot lipsi,
terminalele bobinei asigurindu-se con-
tra smulgerii pe alti cale. Piesa «la»

poate de asemenea lipsi. Autorul a §

folosit-o ca un adaos pentru mdrirea
suprafetei de contact cu clapeta in
vederea unei pozitionari mai precise.
Fotografia din fig. 13 completeaza de-
senul.

Piesele componente se executd du-
pa cum urmeaza.

Piesa polard «1» se face din otel §

moale sau fier f&rd remanentd, ca
dealtfel si miezul electromagnetului
«3» si clapeta «4» (fig. 14, 15, 16).

Bobina «2» se executd conform fig. |
17; capul bobinei se face din textolit, §
masa plasticd, prespan, la cotele din @

fig. 18.

In®tazul unui burduf (al aparatuiui §
de marit) neincapator, constructia su-

plimentard se monteazi pe placa port-
obiectiv. Prinderea acestuia se face
de o placd intermediari din tabl care
se va monta deasupra obturatorului.

Se va asigura o capsulare a obtura- |

torului. Mecanismul se unge pelicular.

Practic, dupd ungerea cu un strat |
subtire de ulei, se sterg piesele cu o B

cirpd pind cind acestea capatd un
aspect perfect curat.

DEVELOPAREA
MATERIALELOR

FOTOSENSIBILE

Printre cele mai ridspindite materiale
fotosensibile color sint si cele ale firmei
AGFA. Ne vom limita la a indica mo-

} dul de developare pentru sortimentele

de uz fotografic curent. Este vorba de
peliculele reversibile de tip AGFA-
CHROME, respectiv AGFACHROME
508 si 50L profesional, de peliculele
reversibile AGFACOLOR, respectiv
AGFACOLOR CT 18 si CK 20, de pe-

| liculele negative de tip AGFACOLOR,
| respectiv AGFACOLOR CN 17, CNS,

80S profesional si 80L profesional.

Peliculele reversihile se developeazd
conform tabelului nr. 1, care se poate
efectua si la 24°C pentru materialeie
AGFACHROME.

Rezultatele cele mai bune se obtin
developind in seturile de chimicale -
vrate de firmd. Este posibil ca instruc-
tiunile acestora sd nu coincidd cu pro-
cesul dat; in orice caz, aceste instruc-
tiuni vor fi respectate intocmai. Astfel,
pentru filmele de tip AGFACHROME,
procesul nr. 41 prevede peniru prima
revelare o duratd de 18-20 de minute
la 20°C +02 si de 14-17 minute
la 24°C 10,2.

Spildrile se fac in apd curgitoare,
jetul fiind intens. Durata exactd a de-
velopdrii depinde atit de miscarea fil-
mului in solutie, cit si de gradul de
epuizare a acestora. Durata reveldrilor
se prelungeste dupd prima developare.

Daca apa de spilare este prea moale,
dupd operatia 8 se va trece filmul prin-
tr-o baie de sulfat de sodiu 3 la sutd

TABELUL NR. 1

Ing. V. CALINESCU

timp de 3 minute, pentru a preveni for-
marea unei depuneri cu aspect de gra-

nulatie.

Filmele AGFACHROME 50S si 50L
profesional (20 DIN} pot fi expuse ca
21 1/2 DIN, prelungind prima develo-
pare cu 10 la sutd sf ca 23 DIN, prelun-
gind cu 20 !a sutd prima developare.

Pentru filmele negative de uz foto-
grafic se foloseste procesul prezentat
in tabelul nr. 2.

Prezentdm pe scurt citeva aspecte
particulare ale procesului color.

SOLUTII REGENERATOARE

Pentru a utiliza cu maximd eficientd
capacitatea potentiald a solutiifor re-
velatoare, se adaugd dupd fiecare film
prefucrat ¢ cantitate fixd de solutie re-
genesatoare. Solutiile regeneratoare cu-
prind principalele componente ale so-
lutiei primare, insd In alte proportii
Utilizarea sofutiilor regeneratoare este
real avantajoasd in conditiile unui vo-
lum mare de lucru si presupune fie
procurarea chimicalelor sub forma de
seturi, fie prepararea lor dupd retetar.

Un alt avantaj al utilizdrii solutiilor
regenergioare consti in mentinerea
constantd a timpilor de lucru.

O posibilitate simpld si eficientd de
mentinere constantd a timpilor de lu-
cru pentru solutiile revelatoare fira uti-
lizarea de solutii regeneratoare constd
in adidugarea unei cantititi fixe de so-
Iutie neutilizatd.

(CONTINUARE iN NR. VIITOR)

PROCES AGFA REVERSIBIL

AGFACOLOR; AGFACHROME AGFACHROME
E,;: Operatia :::::5 Temg}ecr)aum ':::::5 Temémc;tmra
1. | Revelare alb-
negru 1820 20+05 1314 24+0,2
2. [Spilare (in jet)}; 0,25 1420 0,25 2024
3. | Baie stop 4 1820 3 22-24
4. | Spdlare i 14-20 | 7 20—-24
5 [Huminare 1, pe fiecare parte a filmufui, bec 500 W, Ia 1 m max. 2
6. | Revelare cotar ﬂW—g <. 23406,2
7. | Spilare 20 14—20 14 026
3. jAlbire L ig—2¢ 4 22-24
9. |Spalare 5 1420 4 20—24
10. |Fixare S 18—20 4 2-24
11. |Spafare 10 14—20 7 2024
12. |Stabilizare 1 1420 1 20-24
13. lUscare - max. 3¢ —_— max. 30

TABELUL NR. 2

Operatiile 1, 2 si 3 se fac Ia intuneric.

PROCES AGFA NEGATIV

M| operass g | TR
1. Revelare color -9 206+-0,2
2| Baie intermediara 4 20405
3. Spadtare 14 14—20
4.1 Altbire 6 26405
_ 5.| Spalare 4 14—-20
BAR T e =
F 905 ]
1:200
8. Uscare —_— —

| Operatiite 1, 2, 3 si 4 se fac la intuneric.
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In cadrul activitatii cercurilor teh-
nico-aplicative, pentru scoalad si an-
-~ trenament se folosesc deltaplane care

au tuburile scheletului metalic intregi,
- cu lungimi de cca 6 m, pentru a nu se |
deforma la aterizérile necontrolate su-
ficient de cétre elevii-piloti. Din aceasta

categorie fac parte deltaplanele VI-

VAT DELTA (scoald si antrenament) |

si EXCELSIOR (antrenament si per-
formanta).
Dupa insusirea notiuniior elemen-

tare de pilotaj, dupa cele 50 de deco-
-~ lari de acordare a brevetului de compe-

tentd, se poate trece de la antrena-
mente ritmice la zborul de perfor-
mantd. Aceasta impune deplasari in
zone inalte, la distante care necesita
transportul deltaplanului cu mijloace
de transport in comun (autobuz, tele-
feric, tren de persoane), unde lungi-
mea tubulaturii este incomoda.
Varianta demontabila, pe tronsoane

~~de 2180 mm (lungimea schiurilor), a
- deltaplanului EXCELSIOR-D (demon-

tabil) are aceleasi caracteristici geo-

metrice si aerodinamice ca si tipul

nedemontabil. .
Dimensionarea tubulaturii se face

~ tate 256 MOC 11) dupa indicatiile pu-

~_blicate in «Tehnium» nr. 3/1978.

Articulatia centrali este din otel de
calitate, cotele pentru teava transver-
sald avind un diametru exterior de
40 mm.

Chesonul care imbina tubul trans-
versal cu tubul central se confectio-
neaza din duraluminiu cu calitati echi-
valente cu D 16 T si este exemplificat
cu cote pentru teava centrald (cu
manson) cu diametrul exterior de

40 mm.

Tuburile scheletului metalic sint mu-
fate cu tevi in interior, in locurile de
demontare sau int&rire. Mufele au pe-
retele tevii gros de minimum 15 G
(G = grosimea peretelui tevii mufate).
Ele sint asigurate contra desfacerii
printr-un nit tubular, in partea fixa, si
un surub M6-P, cu sigurantare, in
partea demontabild. Toate gaurile de
strdpungere a tevilor sint intérite cu
tuburi din dural sau otel.

Trapezul este din teavd D 16 T ro-
luitd la colturi.

Turnul are inaltimea de 1300 mm,
avind constructia clasica de la VIVAT
"DELTA.

Montantul deflexor are lungimea de

300 mm si se fixeazad pe tubul lateral

la 45 de grade in jos fatd de orizon-
tald, pentru a prelua efortul combinat
la incovoiere a tubului lateral, cauzat
la tensiunea voalurii in zbor. Baza se
fixeaz& prin strdpungerea tubului la-
teral si asigurarea cu piulita M8-P.

Cablurile hobanelor au in cap eclise
cu 5 gduri succesive, pentru reglajul

- tensiunii'si centrajul deltaplanului, iar
_.cabiurile laterale-principale sint cite

_ doud pe fiecare parte, pentru mérirea
-gradului de siguranta in zbor.

Pentru detalii ale pieselor de lega-
turd si calitatea materialelor consuitati
| - «Tehnium» nr. 1-2-3-4/1978.

Centrajul se face plasind axul tra-
pezului in fa{d, cu bara de control
| pentru inceput la 80 mm fatd de per-
- pendiculara pe tubul central. Unghiul
~ diedru al aripii este de 50 mm pe fie-
. care extremitate, unghiul reflex tip-

sind, functia fiind preluatd de noua

form& a voalurii, croitd conform dese-

nelor din «Tehnium» nr. 6/1978.

Deltaplanul EXCELSIOR-D are ca-

- litati remarcabile de zbor si stabilitate,
- acumulind in constructia sa o serie
. de noutali din practica internationals,
Cuprinde o gam& largd de folosire

~ {scoala, antrenament, performants).

GEDRGE CRAIOVEANL ,
antrenar emenrit

Pe linga tevi si cabluri de hobanare,
structura de rezistentd a deltaplanu-
lui mai are in componenti elemente
de asamblare (suruburi, piulite, nituri,
sigurante, saibe pentru teava), ele-
mente de reglaj ale trapezului, cen-
trului de greutate si tensiunif in cabluri.

Pentru montarea si demontarea ra-
pida, constructiile moderne includ or-
gane de asamblare cu autoblocare
«clic-clac» si legdturi cu genunchi
(gen intinzator de schi). Ferurile sint
piese ce fac legatura intre tevi. Forma
acestora depinde de schema de con-
structie a deltaplanului. Elementele
de asamblare sint comune tuturor
aparatelor.

Suruburile. Se recomanda folosi-
rea suruburilor de aviatie conform nor-
mei N.A. 50 025 din otel, cu rezistenta
minim& de 80 kgf/mmp. In cazul in
care nu pot ti procurate aceste suru-
buri, se vor prelucra prin aschiere din
aceleasi materiale dupa dimensiunile
din fig. 8 si tabelul nr. 6.

Piulitele trebuie s fie asigurate
contra desfacerii. In acest scop se
folosesc piulite crenelate (asigurate
cu splint) dupad N.A. 51015 (fig. 9 si
tabelul nr. 7).

Cele mai indicate sint piulitele «elas-
tic-stop», care au un element elastic
(masd plasticd) ce nu permite desfa-
cerea piulitei de pe surub (fig. 10), dar
limiteaz& numarul montarilor-demon-
tarilor la 10, dupé care se largeste gat-
nitura. .

Suruburile care trebuie demontate
la deplierea aripii sint previzute cu
piulite fluture. Se pot folosi piulite

DE ASAMBLARE $1 PROTECTIE
LA DELTAPLANE

fluture STAS 3923-71, insa trebuie sa
se dea cite o gaurd ¢ 1,5 in cele doua
urechi pentru sigurantare contra ro-
tirii (fig. 11).

Ca elemente de sigurantare se folo-
sesc splinturile si agrafele. Acestea
din urmé se recomanda pentru asigu-

rarea piulitelor ce necesitd demontari -

frecvente.

Splinturile (fig. 12) sint definite de
ISO/R 1234, iar sirma este din otel,
semirotunda, STAS 3934-66.

Agrafele pot fi realizate dupa
N.A. 132 (fig. 13) sau N.A. 51402, la
care capétul sirmei este protejat pen-
tru a nu agata (fig. 14).

Materialul din care se confectio-
neazd este sirma R.R. STAS 893-72.

Niturile tubulare pot fi folosite la
mansonarea tevilor, deoarece nu sint
supuse la eforturi de forfecare mari.
i au capul cu inaltime mic3, nepunind
probleme la trecerea tevii prin buzu-
narul voalurii (fig. 15).

Este recomandat ca ele si fie exe-
cutate din teavd de inox sau OL 00,

“/ Lze:’;
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(URMARE DIN NR. 3)

dar in acest caz se va proteja contra
coroziunii,

$aibele («scaune») pentru tevi
(fig. 16) au rolul de a pozitiona corect
ferurile, de a proteja teava impotriva
zgirieturilor provocate de piesele de
otel ce se prind de aceasta, prin in-
termediul suruburilor. De asemenea,
impiedicd surubul de a fi supus Ia
eforturi de incovoiere. Saibele pentru
teavd se executd din dural.

In cazul in care surubul trebuie
strins pe teavd, ansamblul trebuie s3
cuprindd si o antrotoazd ce poate fi
executatd din teava (fig. 17), dop de
lemn impregnat cu ulei sau manson
interior (fig. 18), acesta din urma in-
tarind teava ce are gaura pentru surub.

Dimensionarea corecta si folosirea
rationald a pieselor de asamblare si
grotectie, la constructia deltaplanului,

uc la prelungirea duratei de exploa-
tare a aparatului, la siguran{s deplina
in timpul zborului si desfasurarea acti-
vitdtii de antrenament sportiv, fara
intreruperi pentru reparatii.

bs#épas
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Tabel nr. 6
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Pentru operatia de masurare si re-
glare a tensiunii de conectare a gene-
ratorului (fig. 1) se mareste turatia
motorului pind ce se observa o ten-
dinthd de deplasare inversid a acului
(ceea ce aratd ca s-a cuplat bateria)
si se citeste tensiunea respectiva. in
cazul in care la cuplare tensiunea ba-
teriei este exact egald cu aceea a
generatorului, este posibil s nu apara
o bataie in sens invers a acului. In-
tr-o astfel de imprejurare, pentru reali-
zarea unei masurari corecte se conec-
teazd conductorul voltmetrului si se
deconecteazi cel al bateriei de la re-
gulator. La masurare se citeste ten-
siunea pe care o aratd acul aparatului

in momentul conectarii.

La méasurarea tensiunii in gol Tg
se stabileste intii o turatie a genera-
torului superioard celei nominale si
apoi se anuleazd curentul generato-
ruluf.

- La m&surarea tensiunii in sarcina Ts

- .se foloseste reostatul Rt (fig. 2) pentru
- obtinerea unui curent de intensitate
f'egaié cu cea indicatd de -constructor

sau, in lipsa acesteia, egald cu aceea

-.ce -corespunde puterii electrice no-

minale a generatorului. De asemenea,

““invlipsa unui reostat potrivit se pot
~utiliza consumatorii de energie elec-
‘tricad proprii automobilului (faruri, ra-
“dio).

La diagnosticarea limitatorului de

.~ curent este necesard prezenta unei
- rezistente de sarcind, schema folositd
~fiind identicd cu cea din fig. 2, dar
fara voltmetrul V in montaj (si contu-
- rul punctat nebransat pe borna bate-
riei). La cresterea intensitafii curentu-

FRINA DE SERVIGIU (1)

" Qbisnuim, uneori, si apreciem un
automobil dupa motor sau caroserie.
Daca analizam putin situatia, ne-am da
seama ca frina este cu muit mai impor-
tantd. Sa nu uitam ca marea majoritate
a automobilelor au o frind cu un singur
circuit de frinare.

La «Dacia-1100» frina functioneazi
astfel: cu pedala de frind se actioneazi
pompa centrald, adica pistonasul (vezi
fig. 1, 1.3) este impins induntru, invin-
gind rezistenta arcului (1.5) si trimitind
lichid de frina sub presiune spre etrie-
rele celor patru roti. Aici presiunea ac-
tioneaza in egalda mdasurd atit asupra
pistonasului (vezi fig. 2, 2.4), cit si asu-
pra etrierului, stringind ca o men-
ghind cele doud placute pe discul de
frina si producind astfel frinarea auto-
mobilului. Cind pedala este ldsati liberd,

t arcul (1.5) impinge pistonul pompei la

INSTALATIA ELECTRIGA:

DIAGNOSTI

lui se inregistreazd o scadere bruscd
a tensiunii, ceea ce pretinde ca limi-
tatorul de curent s& fie in functiune
atunci cind se determind curentul
maxim. Se poate proceda prin creste-

.rea treptati a sarcinii cu ajutorul reo-

statului, pind cind se obtine valoarea
maxima a curentului. Se poate proceda
insa si altfel: regulatorului i se conec-
teazd o rezistentd suplimentars, deco-
nectind bateria de la regulator pentru
a evita supraincércarea rezistentei.

in practica diagnosticarii se folo-
seste un singur aparat pentru masura-
rea tensiunii si intensitatii curentului.
Aparatul (fig. 3) are un comutator 2,
cu ajutorul caruia se masoard fie
tensiunea, fie intensitatea curentului.
Comutatorul 1 al aparatului alege po-
larizarea corespunzatoare instalatiei
automobilului diagnosticat, reperele
comutatorului indicind polul care tre-
buie conectat la mas3d. Aparatul este
dotat cu un reostat mic de sirmé, care
se conecteaza cu ajutorul butonului 4.
Conectarea rezistentei trebuie s aiba
o durata redusd, numai atit cit este
strict necesar pentru citirea indicatiei
ampermetrului. Comutatorul 3 poate
lasa sa treacd curentul de incéarcare
prin rezistenta conectati la aparat.
Curentul provoacd o cadere de ten-
siune egald cu aceea de la bornele
generatorului. Conectarea rezistentei
face ca aparatul s& arate valoarea ten-
siunii la bornele bateriei, precum si
caderile de tensiune la bornele bate-
riei i la bornele rezistentei, cele doud
valori coincizind cu tensiunea in gol.
Aparatul are trei conductoare (A, B
si C in schema din fig 4): A este
comun pentru ampermetru si volime-
tru, B este legat la voltmetruy, iar C la
ampermetru.

Pentru determinarea puterii genera-
torului, sarcina poate fi realizati fie

ing. PAUL ORZEA
saiba opritoare (1.2). Garnitura manseti
{1.4) lasd sd treacd pe lingd ea putin
lichid de frind, compensind astfel can-
titatea de lichid care a intrat in circuit.

Dispdrind presiunea in sistem, pla-
cutele nu vor mai presa, discul se va
putea roti si va depdrta putin plicutele,
impingind pistonasul inapoi.

Acesta insd nu se poate deplasa
decit sub actiunea unei forte capabile
sa invingad frecarea arcului pe inte-
riorul pistonasului (2.4). Pe madsurd ce
pldcutele (2.1) se uzeazd, pistonasul
{2.4) iese tot mai mult in afard. El nu
revine inapoi din cauza arcului. Ast-
fel, fiecare apdsare pe pedald gadseste
pistonasul tot mai mult iesit in afara.
Acesta este asa-zisul sistem de auto-
reglare.

Sistemul de frinare mai are un dis-

pozitiv asa-numitul «repartitor». In tim-
16 15 , 13 A i}
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Ing. D. VAITEANU

de rezistenta din aparat, fie prin de-
conectarea infasurérii excitatiei de la
regulator (sarcina este creatd de ba-
terie). Conductorul A se conecteazi
la borna regulatorului, B nu este ne-
cesar (doar dacd se doreste cunoas-
terea tensiunii, in care caz acesta se
leagd la blocul cilindrilor), iar C se
leagd la conductorul deconectat de
la regulator (fig. 4a). Se aduce gene-
ratorul la turatia corespunzéatoare pu-
terii sale nominale, se conecteaza con-
ductorul infasurarii de excitatie si se
noteaza indicatia ampermetrului.
Pentru reglarea tensiunii se proce-
deaza in mod similar, cu observatia ca
in acest caz conductorul B trebuie
conectat (fig. 4b). Se citeste valoarea
tensiunii in sarcind, apoi se conectea-
z& in serie o rezistenta in vederea ma-
surdrii valorii tensiunii in gol.
Pentru reglarea limitatorului de cu-
rent se foloseste o schemé asemana-
toare: aparatul se conecteazid dupa
schema ampermetrului, se actioneaza
asupra butonului rezistentei de sarci-
ni-timp de 1-2 s si se citeste valoarea
intensitatii maxime a curentului.
Pentru determinarea valorii tensius
nii de intrare in actiune a regulatorului
se conecteazd conductorul A la borna
izolata a generatorului si conducto-
rul B la blocul cilindrilor (fig. 4c¢).
Pentru determinarea caderii de ten-
siune se face comutarea pe scara apa-
ratului cu intervalul de méisura de 2 V

MARIMI RECOMANDATE LA REGLAREA REGULATORULUI

si se leagi A si B cu elementul col
trolat (fig. 4d).
La efectuarea operatiilor se
mandi folosirea datelor din
In cazul regulatoarelor cu cara
tici dependente de sarcina, mari
tensiunii trebuie determinatd la
curent egal cu 2/3 din curentul col
punzator puterii nominale a gen
torului. Valoarea maxima a curentuli
nu trebuie sa fie inferioara marimii
respunzatoare puterii nominale a
neratorului. Este admiséd o supra‘
cind de 15 la suta. .
Diagnosticarea motorului
fric de pornire (demarorul). |
rorul este cel mai important consul
tor de energie electricd de pe
mobil. Starea sa se poate s
mod complet prin demontarea de
vehicul si executarea verificarilor
un stand special. In aceste conditii
determina caracteristicile demarorult
sau mai exact valorile méarimilor
culare ale acestora, §i anume:
sitatea curentului in gol (ig), inter
tatea maximd a curentului de sc
circuit (I max) si cuplul maxim (M
sau puterea maxima (P max) a dem
rorului.
Pe automobil este imposibil si
determine caracteristicile de i
lui, neputindu-se realiza mersul in
iar puterea sau cuplul nu pot fi mas
rate cind demarorul este montat
motorul autovehiculului.
Totusi diagnosticarea sa este pos
bila fard demontare; dacd se exam
neazi cu atentie caracteristicile,
poate observa cé intensitatea curent
lui consumat de el depinde strict
valoarea cuplului necesar pentru rol
rea motorului. ;
Dacéd bateria si demarorul sint
stare bund, iar la temperatura ambian|
normal3 turatia este redusa, se impur
mdsurarea valorii intensitatii curel

Tensiunea | Tensiune Tensiunea in gof (V) | Tensiunea in sarcind
h{l};met con(evciare Releu in | Releu se-
generator parat cind
6 6,5 7,58 715 6,7—17,2
12 13 14—15 13,5—14,5
24 26 2729 27—-29

pul unei frindri energice, caroseria in-
carcd dinamic puntea din fatd, adicid
apasa cu o fortd mult mai mare pe pun-
tea din fati decit pe cea din spate.
Dacé frinarea ar fi egald pe cele patru
roti, rotile din spate s-ar bloca si auto-
mobilul ar derapa. Repartitorul face ca
presiunea lichidului de frind s3 se re-
partizeze diferit pe cele 4 roti. Astfel,
pentru presiune in fati de la 0 fa 25

i-g kgffcm?, presiunea in spate este

aceeasi. De la 25jgkgf[cm?, presiunea
in spate creste cu jumétatea valorii pre-

Fig. 1:1. siguranta; 2. saiba opritoare;
3. piston pompad; 4. garnitura man-
setd; 5. arc; 6. supapa.

Fig. 2: 1. placutd de frind; 2 piulita;
3. burduf antipraf; 4. pistonasul etrie-
rufui; 5. inel «o» de etansare; 6. axul
pistonului; 7. saiba de cupru.

Fig. 3: 1. suport etrier; 2 splmt b 6;
3 calareti.

siunii din fatd. Dacd repartitorul e
defect, el nu se repara, ci se inlocuiest

inlocuirea plicutelor. Considerim
uzate placutele atunci cind adinci
de pe mijlocul lor este mai mica de un
milimetru, daca pldcuta este uzatd u
form (grosimea pliacutei noi este.
10 mm, iar grosimea minima a pldcut
uzate este de 5,5 mm). Dacad vom con-
tinua si folosim plicutele uzate, existd
riscul ca, fiind deteriorat sau smuls
materialul de frictiune, armatura meta-
lica a placutei sd vind in contact
discul de frind si, pe de o parte, si scada
capamtatea de frinare, iar pe de alti
parte, sa dea nastere unor rizuri. Dacﬁ
rizurile sint prea adinci, va trebui in-
locuit discul. Grosimea discului nou
este de 6,50-+0,15 mm. Uzura max_xmé

zgomotulul specxflc frecarii metal
metal in timpul frindrii s3 inlocuim pid
cutele imediat. inlocuirea se face cel
putin la doud roti de pe aceeasi punte
simultan. Toate plicutele trebuie s

Fig. 4: 1. placid de ghidare; 22 surub

reglaj frind de min&; 3. contrapiulits;

4. bucsa; 5. ax; & arc antivibratie.
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aibZ aceeasi calitate. in timpu! frinarii,
placutele de frind, fiind presate pe disc,
au tendinta sd se roteascd cu acesta,
dar ele sint impiedicate de suportul
3.1 pe care se sprijind. Din cauzd ca
in timpul frindrilor energice rotile din
fatd preiau un efort de frinare mai
mare, placutele din fati au un talon care
le méareste suprafata de contact cu
suportul.

Demontarea plicuteior wvechi
{fig. 3). Se scot cele doud splinturi
$ 6 (3.2) si se basculeazd céldretii (3.3)
odatd cu deplasarea eirierului de la
centrui rotii in afard. Dac# acesta iese
mai greu, se poate forta cu o surubelniia
mare intre placutd si suport. La rotile
din spate (fig. 4) trebuie degajats placa
(4.1). Aceasta se face deblocind con-
trapiulita 4.3 cu cheia de 32 si desuru-
 bind cit mai mult surubul de reglaj al
frinei de mind (4.2) cu cheia de 14.
Numai dupd ce a fost degajatd placa

(4.1) se poate scoate etrierul frinei din
spate, pentru ci bucsa (4.4) intrd presat
pe axul fix (4.5). Dacd nu putem degaja
placa (4.1) astfel, trebuie desurubat total
surubul 4.2, astfel incit, indepartat cabiul
frinei de mind, sd putem forta rotind
placa (4.1), Cu o sculd formatad dintr-o
bari usor ascutita si rotunjitd la capatul
ascutit se indepéarteaza burduful de pro-
tectie (2.3).

Se fixeaza presa (fig. 6), ca in imagine
{fig. 5), si, apasind usor pedala, se
scoate afard pistonul (2.4) cu citiva
milimetri. Cu presa se limiteaza iesirea
pistonului. Se curiti si se spald pistonul
cu alcoo! denaturat. Se unge cu unsoare
consistenta si cu presa se impinge pis-
tonul la fund. Se pune la loc burduful
(2.3). Se pun plicutele in suport fara
etrier si se verifica jocul circular al pla-
cutelor in suport cu ajutorul unor lere
spion introduse pe directiile A {fig. 4).
Jocul nu trebuie sd depaseascd de la
0,15 ia 0,30 mm,

- cauza imposibilitatii de a conecta sun-
tul ampermetruiui in circuit. Exista insa |
posibilitatea determinarii indirecte prin |

E determinarea capacitatii de pornire a

. cere folosirea a 2-4 baterii in serie.

B marorului. In acest caz este necesar
' s34 se mAsoare caderea de tensiune la
§ fiecare element de conectare. Se ma-
L spoard caderea de tensiune in urma-

lui de regim, care este definitorie
pentru diagnosticare. Astfel, o inten-
sitate mare a curentului este urmarea
unui scurtcircuit al infasurérii. Inten-
sitatea redusd, produsa in general da-
toritd unei rezistente interne mari, ara-
14 deteriordri la nivelul colectorului
sau al periilor. Diagnosticul este corect
numai atunci cind la bornele motorului
electric de pornire se instaleaza valoa-
rea tensiunii care depaseste valorile
urmatoare: 9 V pentru instalatia de
12 V si 45 V la bateriile de 6 V sau
18V la cele de 24 V.

sumat de motorul eleciric de pornire
nu poate fi determinatd direct din

folosirea reostatului ce a servit la
bateriei de acumulatoare, precum si a
ampermetrului si voltmetrului din in-
stalatie. Se recomanda ca suprafetele

acumulatoare sa fie cit mai mari po-
sibile; in plus la instalatia de 24 V se

O problema deosebit de importanta
apare atunci cind se constata o foarte

tuatie este urmarea unor defectiuni
ca: starea necorespunzétoare a bor-
~nelor, arderea contactelor intrerupé-
torului sau marirea rezistentei conduc-
torului motorului electric. Reducerea

micsorare considerabild a puterii de-

toarele locuri: bornele bateriei de acu-
mulatoare (Ub), conductorul de masa
al acesteia {(Um) intre contactelé re-
leului de pornire (Up) si in conducto-
rul motorului electric (Uc). Valorile
masurate ale céderilor de tensiune nu
trebuie si depéseascad o zecime de

pentru verificarea starii bornelor ba-
teriei si a papucilor conductoarelor.

in cazul in care acest joc este mai mic,
se ajusteazd placuta cu o pild cu dinti
mari sau cu smirghel. .

Daci jocul este prea mare, inseamna
ca placutele nu sint bune. Ele pot fi
folosite numai daci se monteazd niste
cale de compensare din tabli.

Tot cu plicutele fixate la locul lor se
basculeaza calaretii {(3.3) in pozitia lor

de lucru si se introduc doud stifturi |

$ 6 in locul splinturilor 3.2. Se indoaie
sau se dezdoaie ghearele B (fig. 4) ale
calaretilor cu ajutorul unui cleste pu-
ternic, pind cind jocul radial al plicute-
lor este de circa 0,5 mm (adicd distanta

de la suport la pidcuie). Se scot stif- @

turile $ 6 si se pun placutele in etrier,

avind grijd ca placuta cu o gaurd pe |

centru si fie la piston. Se impinge etrie-
rul cu placutele radial spre centrul rotii
si, dupd ce etrierul a ajuns aproape de
pozitia sa, se rabat si calaretii, fard a

chldreti si etrier. Se pot pune spiintu-
rile. La rotile din spate cu o surubelnitd
se arcuieste arcul 4.6 astfel ca acesta
si apese usor pe plicutid. Se fixeazd
placa 4.1 la locul ei si se regleazid
frina de mind.

La inlocuirea placutelor trebuie exa-
minati si caldretii suportului. Ei trebuie
s8 se roteascd cu oarecare greutate
{deci f&rd joc) In jurul nitului. Dacid au
putin joc, cu un dorn putin conic si un
ciocan se reface nituirea. Dac& jocul
este prea mare sau nitul a fost lovit,
este bine sa se inlocuiascd nitul. Cu

un burghiu ¢6 se giureste pind ce §

nitul este scoe. Se monteazd un nit
noy, lrgindu- cu dornul si ciocanul
{in acest timp alicineva trebuie s& tind
un alt ciocan mai mare pe pariea cea-
laltd) si apoi i se rasfringe capul.

Valoarea intensitatii curentului con- |

de contact la conectarea conductoare- |
lor reostatului cu bornele bateriei de

mare cadere de tensiune. Aceastd si- §

tensiunii la borne are drept efect o |

volt (0,1 V) pentru bateriile de 6 V si |
dublu {02 V) pentru bateriile de 12 |
si 24 V. Valoarea caderii de tensiune |
Ub la bornele bateriei de acumulatoa- |
re trebuie sd fie masurati mai ales

ADAPTAREA
VITEZE]

Colonel VICTOR BEDA
O problema de insemnatate deose-

| bitd in traficul rutier, care constituie

un deziderat de prim ordin in tara v
noastrd, dar si in multe alte tari ale g
lumii, este adaptarea vitezei la condi- |

| tille concrete de trafic. Avem in ve-
| dere starea drumului, a timpului, a

vehiculului, gradul de pregaétire al sofe- § 3

| rului etc.

Chestiunea nu priveste numai pe

‘ soferi, ci in egald masura si pe pilotii

autovehiculelor cu doua roti.
Adaptarea cu usurintd a vitezei,

functie de factorii enumerafi mai sus,

se realizeazd in principal ca urmare

| a antrenamentului, dar tine si de «che-
| marea» pilotului pentru conducerea

autovehiculului. Conducatorii buni de

| autovehicule «simt» masina (fie ea cu

patru sau doud roti) pe care o pilo-
teaza si reactioneazd cu precizie la
orice schimbare a conditiilor de tra-
fic care are loc pe parcursul depla-

| sarii.

Dimpotriva, incepatorii, cei care isi

supraevalueaza fortele in domeniul

pilotajului, sint tentati la viteze mai
mari in raport cu posibilitatile lor reale
de conducere si cu conditiile de cir-
culatie.

In actualul sezon automobilistic, §
problema adaptarii vitezei capatd noi

| valente. Este de ajuns sd& avem in

vedere doar doi factori: cresterea in-

- tensitatii traficului cu 20-30 la suta si

a numéarului de autovehicule cu cca

| 10 {a sutd, ceea ce in limbaj curent

inseamn& sporirea gradului de aglo-
meratie pe arterele rutiere, fapt ce
impune spor de prudenta si de atentie.

O prima cerintd impusé de aglome-
ratie se referd la pastrarea distantei
intre autovehicule. S-au inregistrat

[ deja in acest sezon destule cazuri de
| accidente grave in care au fost anga-

jati unii motociclisti si motoristi din

B pricina ignorarii regulii la care ne-am
| referit mai sus.

Nereglarea corectid a vitezei a de-
terminat, de asemenea, multe acci-

i dente in rindul «pilotilor pe doua roti», B
. care nu au tinut seama de pericolul

care il prezintd drumurile umede si

i solul glisant. Nemaiputind s& se in-
L scrie pe traiectoriile curbelor, au de-
rapat, rasturnindu-se pe sosea, ori, §
| mai grav, au intrat in coliziune cu auto-

vehicule care circulau din sens opus, B

‘B urmarile fiind usor de imaginat

Multi motociclisti si motoristi nu

| tin seama de faptul c&, dupi lasarea
| intunericului, trebuie s& reduca viteza

cu cel putin 20-30 la suta, factorul

| principal ce impune aceastd cerintd

fiind reducerea substantiala a vizibi-

| litatii pilotului in conditiile circulatiei

Jocturne si indeosebi a posibilitati-

i lor de observare a zonelor laterale ale

uita s& punem bucsele de cauciuc infre § drumului.

Urmarea: coliziunea cu
obstacolele fixe de pe sosea, acrosa-

rea unor biciclisti etc.

Multe necazuri provoaca circulatiei,

| pilotilor pe doud roti, participantilor
L la trafic in general, neadaptarea vite-
E zei motocicletelor si motoretelor in

zonele aglomerate ale oraselor, unde
nu putine accidente au avut drept

j urmare lovirea unor pietoni, indeosebi

batrini si copii. De mentionat ca

{ aprcape intotdeauna in asemenea co-

liziuni au avut de suferit si pilotii mo-

toretelor si motocicletelor.
Adaptarea vitezel la conditiile

de circulatie s constituie deci un

i obiectiv de bazd in acest sezon

pentn: pilotii autovehiculelor cu

< i doua roti!
(CONTINUARE iN NR. VIITOR) i
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In ultimii ani se extinde din ce in ce
mai mult in tara noastra cresterea vier-
milor de matase apartinind unei specii
sericigene, de provenientd tropicald,
care gse hrineste cu frunze de ricin.
Denumirea stiintificA a acesteia este
Phylosamia ricini si spre deosebire de
specia Bombyx mori, ale cérei larve se
hrénesc, dupd cum stim, cu frunze de
dud, viermii de méatase hriniti cu frunze
de ricin au un ciclu de dezvoltare mai
scurt, sint mai rezistenti fatd de boli si
suportd bine temperatura ridicati din
timpul lunilor de vara.

Dubla folosire a plantatiilor de ricin
in scopul obtinerii de sdmintd pentru
ulei si de frunz& necesara pentru cres-
terea viermilor de matase poate asigura
un spor al venitului net la hectar de
cca 12000 de lei, prin realizarea unei
cantitdti de 200 kg gogosi de mitase.

Cu un efort redus, beneficiind de un
spatiu corespunzator si de un inventar
modest, 0 singurd persoand poate cres-
te larvele ce eclozioneaza din 20 g s3-
mint&, realizind astfel in numai trei sip-
tdmini un venit de aproape 1 000 de lei.

Red#m in cele ce urmeazi principaiele
etape ale tehnologiei cresterii viermilor
de matase din specia Phylosamia ri-
cini, in conditiille unei crescatorii im-
provizate.

1. Pregitirea localului de crestere

Pericada optimd pentru inceperea
cresterii larvelor corespunde cu cea
de-a doua jumdtate a lunii iunie. Cu
cel putin doud sdptamini inainte, localul
de crestere si inventarul se curdtd si
se dezinfecteazd. Larvele se pot creste
in orice incapere adaptatd pentru o
bun@ aerisire, luminozitate redusd si
posibilitdti de intretinere a unei umi-
citEtt ridicate (prin stropirea pardoseli,
de exemplu}.

Viermii de matase se cresc pe supra-
fete plane (paturi} care se pot supra-
pune in 3—4 rinduri. Cele mai indicate
sint confectionate din bare metalice,
iemn, trestie sau aite maieriale iocale.

Dimensiunea patului este de 2mx ¥ m,
picioarele avind indliimea de 35 cm.
Suprafata totald a paturilor destinate
cresterii larveior eclozionate din 20 g
samintd trebuie s& Insumeze 28 m>2 Pe
paturi se astern coli de hirtie alba, asi-
gurindu-se fotalul necesar pentru cele
58 primeniri care vor avea loc pe
warcursul evolutiel cresterii.

Dezinfectia localuiui si inventaruiui se
face cu formalind 4 ia suta (1 | formoli+
9 | apd), monocloraming 4 la sutd sau
suff (30—40 g la 1 m?3).

Dupa o bund aerisire a localului timp
de mai multe zile, se poate trece ia
cresterea larvelor.

T~ W—

Dr. ing. ALEXANDRINA ADLER

2. ingrijirea larvetor in primele
3 virste

Durata perioadei de evolutie larvard
la specia Phylosamia ricini este in jur
de 18 zile. In tot acest timp intervin
patru perioade de aparentd inactivitate,
cind larvele inceteaz& consumul de hra-
na si ndpirlesc. Aceste perioade se nu-
mesc somnuri si durata lor este varia-
bild. Dupa fiecare somn se instaleazd
o noud virstd larvard (in total cinci),
care reclama furajare si ingrijire dife-
rentiata.
~ Primele trei virste au o importantd
deosebitd pentru evolutia ulterioard a
larvelor, in special sub raportul viabi-
litdtii si rezistentei fatd de boli. i

Crescatorii particulari primesc spre
crestere larve gata eclozionate din can-

titatea de s@minta pentru care se inche- .

ie contractul (minimum 20 g). In acest
scop ei se vor adresa Statiunii centrale
de productie si cercetdri pentru seri-
ciculturd Bineasa, Bucuresti In con-
tinuare, evolutia larvelor in primele trei
virste decurge astfel

Tabelul nr. 1

in totalitate de la un prinz la altul, as-
cunzindu-se sub rémésitele acesteia.
Pentru a li se asigura un contact rapid
cu frunza proaspdta si a le stimula ape-
titul, resturile de frunze se intorc si in
acest caz larvele trec imediat pe noua
sursd de hrand. Dacd nu se respecti
aceastd reguld, larvele pot ramine as-
cunse sub frunza uscatd pe care nu o
mai consumd si In consecinti cresc
greu sau chiar pot muri de inanitie.

n timpul primelor trei virste, larvele
consumd cca 10 la sutd din cantitatea
totald de frunzd necesard pentru in-
treaga crestere. Astfel, larvele eclozio-
nate din 20 g s@mintd au nevoie in aceas-

. t4 perioadd de cca 30 kg de frunza din

cele 300 kg necesare pinid la sfirsitul
evolutiei larvare. Frunzele administrate
in primele trei virste trebuie s cores-
pundd sub aspectul prospetimii si al
pozitiei ocupate pe lastar, in modul
urmdtor:

Tabelul nr. 3

SISTEMUL DE RECOLTARE A FRUNZELOR DE RICIN PENTRU
PRIMELE TRE!I VIRSTE

Dlmensmne' fmnzel
taiate, c
Nr, de hran

mm |
TN
AGHCUTIRA

resturile de frunze uscate. In vifsta
IH-a se recomandd inlocuirea astern:
tului: o datid dupa iesirea din somnul

Prima frunza de la virful lastarului,
de culoare rosiaticd, nu se foloseste
deoarece are un confinut mare de sub-
stante toxice.

Odatd cu administrarea frunzei se
realizeazd si rdrirea larvelor pe paturi,
evitindu-se astfel aglomerarea viermilor
care au tendinta, mai ales cind sint
mici, sd se adune la un loc, ceea ce

DURATA VIRSTELOR LARVARE

Virsta | .
-~ primul somn
Virstaa li-a
— al doilea so
. Virstaalil-a
— al treilea somn

2 zile jumadtate
- 10 ore o
) ,3 zile
8 ore
3 zile.
10 ore

Fiecare virsid solicitd o cantitate din
ce in ce mai mare de hrana, un regim
special de temperaturd, umiditate si
aerisire. Astiel, in camera de crestere
a virstetor mici trebuie sd se mentiné
conditii optime de crestere, dupd cum
urmeaza:

Tabelul nr. 2

diuneazd dezvoitirii lor.

Maérirea spatiuiui ocupat de larve in
primele trei virste se face de doud ori
pe zi, dimineata si inainte de idsarea
serii. Datorita raririi larvelor in acest fel,
schimbarea asternutului se poate face
mai putin des. Astiel, in virstele | si a
if-a stratul de frunze neconsumate nu
se inlaturd, fiind redus. Totodaid se

CONDIT!H DE CRESTERE A LARVELOR IN PRIMELE VIRSTE

Temperaturd
| Umiditate
| Aerisire

Cantitatea de frunzd necesard hri-
nirii larvelor se asigurd, de asemenea,
in mod corespunzator virstei. Cind iar-
vele sint foarte mici.. nu consumd frunza

! 75 L
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evitd in acest mod posibilitatea pierderii
iarvelor care, fiind mici si de culoare
apropiata cu cea a asternutului, pot fi

usor confundate si aruncate odatd cu

iFig. 1 — Local amenajat pentru creste-
rea viermilor de matase pe paturi de lemn
suprapuse.

Fig. 2 — Sistem de ventilatie adaptabil
pentry localurile improvizate.

Fig. 3 — Paturi pentru cre$terea viermilor
de matase (bare metalice si suport din
plasd de sirma). r
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li-lea si a doua oard inainte de so
ce precede virsta a IV-a.
In nici un caz larvele nu trebuie

Daci intrarea in somn s-a produs in;
inte de schimbarea asternutului, larv
nu mai pot fi miscate din loc, astepti
du-se pind cind isi redobindesc mobi
tatea si pofta de mincare.

3. ingrijirea larvelor in virsta
alV-a sia V-a

Dupd cel de-al treilea somn, odatd
intrarea larvelor ip virsta a 1V-a, culoarea
tegumentului acestora devine alb-g
buie. Pe lingd modificarea aspectul
exterior, larvele isi intensific cerinfele
fati de conditiile de mediu. lncepind
cu aceastd penoada, ele consumd d
ce in ce mai muitd frunzd, functiilé-
gestive se ampiificd, la fel si intregul
metabolism, ceea ce solicitd o aten
deosebitd din partea personaluiui de
ingrifire.

Virsta a iV-a dureazd de obicei
sau chiar 5 zile. In aceasta penoadé,
temperatura localuiui nu irebruie sa de-
paseasca 23°C, iar umiditatea trebui

s& fie cuprinsa intre 70 si 75 la sul
Suprafata de crestere necesard este de
16—18 m2. Paturile trebuie intretinute
in perfectd stare de curdtenie prin
schimbarea asternutului de cel puiin
doud ori (la inceputul st sfirsitul perioa-
dei), odatd cu rarirea larvelor, care t
buie sd se facad ziinic de trei ori: di
neata, la prinz si seara.

Incepind cu virsta a IV-a, frunza ce
se administreazd trebuie s& fie maturd,
pentru a se asigura continutul de su
stante nutritive destinat sporuliui de g
utate si acumuldrii de substantd serica
in glandele care secretd matasea.

Frunza se administreaza tdiata in sec
tiuni mai mari, dar care sa nu depaseas-
ca 8/8 mm. Larvele se hrédnesc de sase :
ori in decurs de 24 ore. :

in cadutarea frunzei, si mai ales in
lipsa ei, larvele sint capablie sa stra-
batd distante mari, p&rdsind paturile,



urcind pe pereti sau coborind pe par-
doseala camerei. Aceasta le debiliteazi
~organismul, creind totodati posibilititi
de contact cu germeni patogeni. In
- mod special trebuie si se asigure hrana
. suficientd la mijlocul virstei a 1V-a, cind
-pofta de mincare a larvelor atinge apo-

’ geul pentru aceastd perioadi.

Atmosfera uscatd, luminozitatea ac-
centuatd, deranjarea larvelor prin inter-
_ventii nejustificate infiuenteazd negativ
asupra fenomenutui de inlocuire a te-
gumentului, tergiversind durata som-
. nului. In conditii normale, aceasta nu
depdseste 18 ore.

- Virsta a V-a reprezintd cea mai im-
portantd perioada a evolutiei larvare de
care depinde substantial productia de
gogosi. In mod obisnuit, virsta a V-a
dureazd 6 zile. In aceastd virstd larvelor
trebuie sa li se asigure un spatiu de
20 de ori mai mare decit cel ocupat in
virsta 1. Astfel, in camera de cresters
necesara pentru larvele eclozionate din
cantitatea de 20 g simintd trebuie si
existe un numar de paturi care s3 insu-
meze 28 m?.

Pentru asimilarea cit mai eficienti a
hranei, temperatura din incdpere se re-
duce treptat de la 23° pind la 22°C, in
cadrul unei umidititi de 75—80 la suta.
O temperaturd mai ridicatd este bine
toleratd de larve, cu conditia cresterii
umiditdtii in mod corespunzitor.

In asemenea situatii, durata virstei a
V-a poate fi chiar redus, dar toate
acestea se rasfring negativ asupra cali-

- tatii gogosilor.

s in perioada virstei a V-a, larvele con-
- suma 85 la sutd din cantitatea totald de

frunza necesard in timpul stadiului lar-
var. Aceasta reprezinti cca 250 kg pen-

tru viermii rezultati din 20 g saminti.

Frunza se administreazd intreagd, asi-
gurindu-se continuu zi si noapte. As-

ternutul — din cauza cantititii mari de

Fig. 4 — Supor-

turi metalice pentru

cresterea = larvelor

Fig. 5 — Supor-
turi din pinzi, fixa-
te pe bare metalice,
pentru cresterea lar- 2
velor

Fig. 6 — Larve in
virsta a l-a

<3Z
]
(alt tip) G
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excremente ce rezult zilnic —se schim-
b3 o datd la 30 de ore.

La sfirsitul virstei a V-a, larvele incep
sd consume din ce in ce mai putind
hran si, retrdgindu-se de pe locul ocu-
pat mai inainte, incep sa se pregiteasci
pentru ingogosare.

Din acest moment, ele capétd un as-
pect caracteristic: tegumentul devine
uscat, pergamentos, zbircit, culoarea lui
pdleste, iar din intestinul gros se eii-
mind la inceput excrementele, iar fa
sfirgit o picdturd de lichid cafeniu. Pe
masurd ce tubul digestiv se goleste, el
se umple cu aer si larva emite, cind
este atinsd in regiunea abdominald, un
sunet caracteristic, ca un fisiit de frunze
uscate. Totodald, larva pierde facuita-
tea de a se agdfa cu picioarele de su-
prafata de crestere.

4. Organizarea ingogosarii

Pentru obtinerea unor gogosi cu pe-
rete compact si pentru evitarea pierde-
rilor de fir de matase, se recomanda ca
pe masurd ce larvele prezintd semnai-
mentele ingogosdrii si fie ridicate de pe
paturile de crestere si asezate pe su-
porturile de ingogosare. '

In crescatoriile mai mari, iarvele ajun-
se in faza de tesere a gogosii se trans-
portd intr-o incdpere special destinatd
acestui scop, mentinutd in intuneric si
previzutd cu sisteme eficiente de in-
tretinere a umiditdtii si aerisirii. Larvele
se asazd pe paturi, peste care In pre-
alabil s-a instalat inventarul pentru in-
gogosare.

Un bun sistem de ingogosare poate
fi asigurat prin folosirea suportului de
carton cu celule in formd de fagure.
Acesta reprezintd un dreptunghi de
carton poros (nu lucios) de 05 cm
grosime, cu latura de 90x50 cm, divi-
zat prin fisii paralele si perpendiculare

2 H
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Fig. 7 — Larve din specia Phylo-
samia ricini in virsta 2 IV-a

Fig. § — Gogosi {esule in stelaj de
carton

Fig. 9 — Gogosi fesute in stelaj
evantai

Fig. 10 — Gogosi apartinind spe-
ciei Phyilosamia ricini

Fig. 11 — Ladd metalicd pentru
transportarea gogosiior

995

mind astfel celule cu latu
2,5 cm. Suportul se poate aseza pe un
pat liber (pe care incap dou& asemenea
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suporturi), iar larvele ce urmeazi si
ingogoseze pot fi scuturate, pe deasu-
pra acestuia, direct de pe coala de hirtie
ce le-a servit ca asternut. Tinind cont
de faptul cd in momentul ingogosdrii

larvele nu se mai pot agdta cu picioru-
sele de asternut, se vor desprinde prin
acest procedeu numai larvele mature,
celelalte urmind s3 fie hrinite in con-
tinuare pind se vor-gdsi in aceeasi
situatie. Aceasta scuteste de exami-
narea individuald a fiecdrei larve pentru
determinarda momentului ingogosarii,
sporind randamentu! muncii crescato-
rului.

Nu mai putin practic este suportul
de ingogosare in formd de evantai.
Acesta se poate confectiona din fire
de paie sau papurd, realizindu-se o ro-
gojind cu muchii pliante, a cdror indl-

_ time nu trebuie sa depdseascd 3 cm,

iar distanta intre pliuri 2,5 cm. Evantaiul
se foloseste fie prin scuturarea iarve-
lor deasupra sa, fie prin asezarea pe
patul cu larve. In ultimul caz, a doua zi
se intoarce In sens invers pentru ca
larvele care au rdmas in urmd cu ingo-
gosarea sd poatd ocupa spatiile goale
ale evantaiului de pe partea opusi.

In crescatoriile mici, larvele se pot
introduce pentru ingogosare in pungi
de hirtie perforatd (individual). Se pot
aseza, de asemenea, in sidculete de
pinzd continind talaj (cite 100 de larve
in sadculet) sau se pot impacheta cite
150—200 la un loc, in coli de hirtie,
peste care se asazd una cite una, ur-
mind rdsucirea colii sub forma de sul
si fixarea la capete cu ace de siguranti.

Indiferent de materialul de ingogo-
sare folosit, trebuie avut in vedere ca
acesta sé ofere larvelor o buni posibili-
tate de fixare si mobilitate a corpului,
spre a se putea obtine gogosi mari, cu
continut ridicat in mitase.

Recoltarea gogosilor de pe suportu-
rile de ingogosare se face dupi o sip-
tamind. in tot acest timp, temperatura
localului trebuie mentinutd la aproxi-
mativ 25°C, umiditatea se ridicd in jur
de 80 la sutd (poate fi si mai crescutd
daca se inlaturd pericotul mucegdirii
prin ventilatie suplimentar3).

Desi gogosile de mitase de la specia
Phylosamia ricini nu se fileaza, ci se
prelucreaza prin toarcere dupd sca-
mosare, structura peretelui matisos are
influentd considerabild asupra randa-
mentului obtinut, aceasta putind fi in-
fluentatd pozitiv prin respectarea nor-
melor de mai sus.

Predarea gogosilor la centreie de
achizitie trebuie si se facd imediat
dupd recoltarea acestora din suporturi
(2—3 zile). In caz contrar, se poate
produce aparitia fluturilor, ceea ce de-
preciazd calitdtile gogosiior. Transpor-
tarea gogosilor se face in 1&zi metalice,
care sd permitd o bund aerisire,

La avantajele pe care le prezintd din
punct de vedere economic Phylosamia
ricini, mal trebuie addugat fapiul ci
aceasta se preteazad foarte bine pentru
cresteri repetate de vard. Astfel, in con-
ditiile t#rii noastre se pot obtine, pe
pericada de vegetatie a ricinului, cel
putin 23 recolte de gogosi si, ceea ce
este deosebit de important, aceasta
intr-o0 pericadd a anului mai putin co-
respunzatoare pentru cresterea vier-
milor de matase hrédniti cu frunze de

‘dud (lunile iulie si august).



Pentru realizarea unui sac de dor-
mit sint necesare urmatoareie mate-
riale: pene de la o pernd de puf, 165 m
de satin sau pinza si tot alitia metr
de nanchin si bentitd. Mai este nevoie
de doud fermoare de cite 70 cm, unul
demontabil si aitul nedemontabil {pri-
ma variantd, fig. 1). Puteti recurge si
la utilizarea unui sistem de inchidere
combinat: fermoar si clapd cu butoni
{varianta a doua, fig. 2).

In continuare se procedeazi in felul
urmitor. Se cos dintr-un material du-
blu (se iau douad parti, croite la fel)
spatele sacului de-dormit si fata a-
cestuia. Urmeaza apoi unirea lor, par-
tea stingd a sacului cosind-o, iar in
partea lui dreaptd punind fermoar.

Gluga sacului se intareste pe mar-
gini cu bentitd in care se fac buto-
niere rotunde. Prin ele va trece snurul
cu ajutorul caruia se stringe gluga in
timpul folosirii sacului. Trecind la exe-
cutarea operatiilor de detaliu, trebuie
s taiafi dintr-o coald de hirtie tiparele
«a» si «b». Punefi pinza in patru si
prindeti pe ea {cu ace cu gamalie) ti-
parul za», care reprezinta spatele sa-
cului. Desenatli cu creta conturul lui
pe material, lasind o rezerva de 2 cm,
dupa care croiti {esdtura. Fard a des-
prinde tiparul, marcafi pinza, trasind
pe ea semne cu afd rosie {vezi dese-
nul). Acum puteli sa-1 indepartali si,
ridicind usor primele doua parfi croi-
te, tdiali ata insdilatd, astfel incit sa
ramina din loc in loc urmele ei. Faceti
din ele o «armonica» cosind la ma-
sind pe urmele atei rosii. Ati obtinut
in felu! acesta profile jumatate ro-
tunde si ecasutes, ca in desenul A-A.
Se cos in acelasi fel si celelalte doud
parli d& material. De data aceasta in-
cepeli cusdtura astfel incit intii sa se
formeze profilul jumatate rotund, pen-
tru ca ia asamblarea lor partile interi-
para si exterioara s8 cada una peste

Pentru construirea lui aveti nevoie
de teava sau sipci si peliculd din
masa plastica. Amplasarea dulapu-
fui pe hol, intr-un spatiu adecvat, ocu-
pSnd eventual imVeg pere&e&e, de jos
pastrarea hainelor, incaltamintei etc.

Dintr-un material potrivit se va con-
fectiona mai intii scheletul dulapului
{in interior se monteazd rafturi, ser-
tare, bara pentru afirnat umerase),
dup@ care, peste acesta, se va trece
invelitoarea din masa plastica. Maga-
zinele de specialitate dispun de o
gama larga de sortimente, astfel ca
puteti alege dintre mai multe mate-
riale {musamale viu sau discret colo-
- rate, inlocuitori de piele sic.) pe cel
- care satisface cel mai bine exigeniele
_dumneavoastra. -

:'ohmjlt

Wf

N

NMNRNNR

i:\\xs\

270 €453

155 15 6.1 /L

b

1
Se coase o bentiti

aita, ca in desenul A-A. Aceste doud
parti se cos apoi impreund, avind pro-
filele semirotunde deasupra. Se cos
impreund pe latura for stingd si cu
aceeasi cusaturd se prinde o parte a
fermoarului. Pentru ca marginea cu-
saturii s@ nu se destrame, intariti-o co-
sind peste ea o bentifa. Urmeaza acum
operatia de umplere cu puf a zcdsute-
lor» formate. Pentru aceastd opera-
tie descoasefi perna intr-un colt al ej,
atit cit s3 incapd mina si introduceti
{eava de aluminiu a aspiratorului (vezi
desenul). Umpleli feava cu puf gi
impingeli cu un baf rotund putul din
teava {al cérei capdt este introdus
in profilul obtinut in material). Rind pe
rind, toate profilele si casulele se vor
umple uniform cu puf. Cind ati termi-
nat, siringe cu cidige de rufe ovifi-

Materialul cumparat se croieste con-
form dimensiunilor necesare, iar mar-
ginile lui, care urmeaza a fi indoite,
se vor coase la masina sau vor fi
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ciile de intrare ale «ochiurilor® si in-
toarceti sacui de dormit pe faid. Se
va coase latura lui din dreapta. Mar-
ginea glugii se intdreste cu ¢ bentitd
cu lafimea de 12-13 cm. Se executd
butonierele rotunde si prin ele se trece
snurul pregédtit. Am obfinut spatele
sacului de dormit. Pentru executarea
partii superioare a sacului si a fetei
lui se pune pinza in doud si se fixeazd
pe ea tiparul «b». Se lasd aceeasi re-
zervd pentru cus#turd 2 cm} si se
taie cu foarfeca in jurul semnulul facut.
In partea din dreapta, infre cele doud
parti ale fetei sacului, se intercaleazd
cealaltd jumdtate a fermoarului. Se
cos la masind marginile imgreund. Se
intorc pe fatd plessle care compun
partea supericard a saculul si se exe-
cutd cusaturi transversale. aCasufe-

lipite cu grija. Pentru a obtine «usile»
dulapului, «peretele» din fata al aces-

tuia va fi taiat in mijloc, pe lungime,
de sus pina jos, sau numai pe o por-

Profil_jumdtate

- Pene,puf

Paging realizats de M. FALIN
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te» obfinute se vor umple cu p
acelasi mod cum s-a procedat la
fectionarea spatelui sacului. Al
atentia ca ele trebuie s fie bine
uniform umplute. Se cos acu
preund, la partea din stinga, fafa
spatele sacului de dormit. Se iau ar
doud piesele, se pun una peste
cu pértile din interior in afar3, se
chide fermoarul si se coase —din
parte si de jos — sacul. Peste ci
tura obtinutd coaseti, de asemen
o bentitd. Desfaceti acum fermo
?a intoarceti sacul de dormit pe fa
n partea superioard a fetei sa
executati butoniere, surfilati-le
cefi prin ele snurul pregatit.
Pentru o usoard purtare a sacul
de dormit, coasefi-i doud «hraté
minere.

tiune a lui, iar cele doua parti obti
se vor prinde intre ele cu ajutorul ur
fermoar sau al unor cirlige, b i
ne etc.




MIXER PREAN
GU TH

Mixerul preamplificator are
- rolul de a primi mai multe surse
de program cu sensibilitati di-
ferite, de a le amesteca si ega-
liza, astfel ca la iesire sa primim
un semnal complex la un nivel
egal Amestecul trebuie si fie
reglabil, iar iesirea de aseme-
nea reglabild.

Mai jos este aratat un astfel
de aparat, executat pentru 3
canale, intrarile facindu-se pe
tuburile EF 8 ({pentodd anti-
microfonicd gi antibrum). Tubul
pentoda EF 86 este montat ca
trioda.

Amestecul semnalelor am-
plificate de EF 86 se face prin
potentiometrele de 470 k{l lo-

garitmice, care atacd prima tri-
oda ECC 83, Acest tub este re-
petor catodic — deci nu ampli-
fics, ¢i micsoreazd impedanta,
si prin condensatorul de 100 nf
de pe catod semnalul ataca a
doua tricdd ECC 83, care am-

JALE

Prof. M. CHIRITA

plificd semnalul asifel ca 1a bor-
nele potentiometrulul de 470 k2
sa obtinem un semnal de
500 mV.

Valorile de control ale ten-
siunilor la tuburi sint aratate
pe schemé. Eiajul de redresare

nu are particularititi decit la
incalzirea filamentelor, care se
face separat (tuburile EF 8 din
bobinal de 6 V, separat de tu-
bul ECC 83}). Pe bobinajul de
incilzire al tuburilor EF 86 este
montat un potentiometru de
100 £ semireglabil, prin care
se alege pozitia optima la care
dispare brumui.

Montajul este hine studiat,
schema este de inaltd fidelitate,
fara zgomot de fond si cu dis-
torsiuni sub 1% Pentru aran-
jarea pieselor se poate folosi
fotografia alGturats.

Varianta prezentatd aliturat se caracterizeazi
prinmdmﬂizmﬁmmmmgme{m
de curent constant gi prin faptul ci alimentarea se
face de la retea printr-un bloc de redresare-filirare-
stabilizare

Cu ajutorul comutatornlui X, {cu 3 sectoare —
Ky Ky K, se schimbi nmsiﬁnteﬂe din circuitul
de“mtm@dmoe‘lﬂewieolmaﬂmamsmnﬂm
astfel incit curentn! constant generat si fie de
10 mA, 1 mA, respectiv 100 gA (valori indicate de

instrument la cap de scald, atunci cind bornele R,

sint libere). Valorile rezistentelor sunt si aditionale
au fost calculate pentra sitwatia cind:

Ri + Rad = 1000 Q.
Aceastd conditie va fi riguros asigurati prin ale-
gerea adecvati a lua Rad.

Ohmmetrul este de tip derivatie (w:alel), Tezisten
ta necunoscuti Rx copectindu-se in parale]l pe ci-
cuitul de misurd. Atund cind bornek Rx sint in
scurtcircuit (rezistentd zero), indicatia instrumen-
tolul este de asemenea zero.

Scalele ochmmetrului mu vor fi liniare; divizarea se
va face prin comparatie, folosind rezistente etalon.
De exemplu, pe domeniul de 0-100 Q {ciruia #i

corespunde un sunt de 10,1 Q), valoarea Rx = 100

va fi cititd la mijlocul scalei Reperele divizarii vor
fi mai dese spre valorile mal mari ale rezistentei
de misurat De aceea este de preferat si se facd
mésurdtori {pe cit posibil) in 2 doua jumitate a

Pentru asigurarea unor misurfifori precise §
reproductibile, constructia trebuie s# fe rigidd, -
piturile bune. Se va respecta wattajui rezistoareior
pentru a evita incilzirea. Tranzistorul va § montat
pe un radiator {cca 10 cm?).

Comutatorul rotativ K, {cu 5 pozitii 5i 3 sec-
toare) poate fi substituit printr-un comuiator de
unde de tip claviaturd («Albatrosy, «Mamaiani

Pentmu a se evita incilzirea §i ciiderile de ten-
siune, transformatorul va fi calculat supradimen-
sionat {in secundar se va folosi sirm3 de ¢ 0,25 mm).

Rezistentele sunt si aditionale vor fi sortate Ia o
punte de precizie Se pot aplica artificii (serie-
paralel) pentru obtinerea valorilor nestandardizate.

in locul celor doust diode Zener de 12 V se pot
folosi §i alte combinatii serie (3 x8 V etc.) care si
dea in total 24 V. 8200

0254 |
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Montajul aldturat a fost experimentat
cu rezultate foarte bune pe autoturis-
mul «Dacia-1 300», in locu! releului re-
gulator. Printre avantajele solutiei men-
tionam:

— fiabilitate mare {nu are nici o pie-
s in miscare);

— lipsa contactelor mecanice care
genexreazé paraziti radio;
mcamarw ha‘i«enea s face 1

Mﬂmagm a fost realizat pe D piacu_a
de . circuif i t, apoi mxmmﬁm‘t

a fost fixat tranzistorul T, |
sa'bé de mé@é}, asﬁei im:@t

Functaonarea amtajuiw gste simpld,
regulatorul cuprinzind trel elajer wn
amplificator diferential, realizat cu T, i

IDAN PASTIU, Sibiu

T, si doud etaje amplificatoare de cu-
mnt. realizate cu T, si T;.

Pe baza lui T, awem o tensiune de re-
ferinti mms&am;:: de apmxtmahv 7V,
datoritd diodsl Zener D, si a diodelor
D, si D, care stabilizeazi regimul de
hmm:ﬁonam din punct de vedere ter-
mic.

Pe baza lui T, se aphca tensiunea
de la bateria autoturismului. Orice sc3-
dere sau crestere a acesieia este sesi-
zatd de T,, care face ca T; sd@ conducd
mai mulf sau mai putin. Acest curent
este amplificat de T, si apci de T,
dupd care curentul cules din emitorul

zistorulul Ty atacd infdsurarea de
e a alternatoruluf.
Brea regulatoruiul se 1ace in felul
tor: se conecteazd borpa plus si
us la o sursd de tensiune
{30-18 WY, apm se conecteazd
] borna E st masd o rezistentsd de
Z5-50 [k, In acre cu un ampermetru.

Se regleazd din potentiometrul semi-
reglabil astiel incit la fensiunea de ali-
mentare de 14 ¥, rcgulatorul electronic
88 Intrerupd curentul de excitatie ma-
surat de ampermeiru. Se verificd regla-
jul variind tensiunea de alimentare intre
13 si 14 V. Dacd montajul este bine
reglat st functionarea este corectd, la
tensiunea de alimentare de 135 V cu-
rentul de excitatie va ® maxim, ar la
14 V acesta se va intrerupe. Dupd a
ceastd operatic se blocheazd cursorut

potentiometrului cu o picdturd de vop-
sea.

Montarea pe aufoturism se face in
focut relevlui de temsiune, nefiind ne-
cesard nici o modificare. Papucul cu
tensiune pozitivd se conecteazd la plu-
sul regulatorului, iar cel al firului ce
vine de la alternator la borna notatd
cu Ex in schema.

Borna minus z regulatoruiul se va
conecta lz sasiul autolurismului
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sa tensiune cu aplicatii industria-
le si casnice un numadr de peste
200 de produse de inaltd tehnici-
tate in mai bine de 400 de variante
constructive.

Aparatajul industrial cuprinde
un grup important de produse,
destinate in special automatizari-
lor. Dintre acestea, in productia
intreprinderii se inscriu butoane
de comanda de diferite tipuri, in-
tr-o gama largdk de dimensiuni,
lampi de semnalizare cu si fard
transformator pentru panourile de
automatizare si comanda ale dife-
ritelor instalatii si utilaje din cele
mai variate ramuri industriale, cle-
me de racordare a cablurilor in

. pupitrele si panourile de comanda
ale instalatiilor industriale. In acest

an, la renumita intreprindere din
orasul Titu, cu aportul substan-
tial al colectivelor de cercetare,

s-a declansat o vastd actiune de
modernizare a produselor in sorti-
mentele planificate. In urma aces-
tei actiuni s-a introdus in fabrica-
tie o serie de produse cu, parametri
tehnico-economici si functionali
superiori. Astfel s-a trecut la mo-

a indicatoarelor de semnalizare
si fara transformator, precum
si a manipulatoarelor, produse cu
o pondere de peste 40 la sutd in
productia acestui an, necesare pa-
nourilor de automatizare, panou-
rilor pentru nave si masini-unelte.
Tot in urma acestei actiuni s-a
procedat la introducerea in fabri-
catie a prizelor si fiselor cu 5 con-
tacte de 16, de 32 si 63 A, produse
ce inlocuiesc pe cele similare cu
consum foarte ridicat de metal.

Astiel de produse nou asimilate
sint priza si fisa cu 5 contacte
2 AJ380 V utilizate in instalatii
electrice industriale de joasa ten-
siune la racordarea diferitelor ma-
sini electrice. Produsele sint ca-
racterizate prin forma moderna si
performante tehnice ridicate, avind
tensiunea nominala de 380 V c.a.
si curentul nominal 32 A. Printre
produsele realizate la cunoscuta
intreprindere din Titu se mai nu-
mara prize bipolare cu si fara con-
tacte de protectie, tablouri de con-
tor si distributie pentru instalatiile
interioare, socluri pentru sigurante,
iar in domeniul aparatajului elec-
tric auto si C.F.R, socluri peniru
sigurante, portfuzibil tubular pen-
tru tractoare si autovehicule, prize
de curent si figse pentru tractor, co-

mutatoare duble, cumpéna si co- energiei electrice in locuinte,
mutatoare cu came. tablourile de distributie pentru

De asemenea, de aprecieri una- stalatiile interioare cu mtrerupa—
nime din pariea constructorilor si toare automate monopolare, desti-
a altor beneficiari se bucurd pro- nate protectiei contra scurtcirci
duse ca: tablourile de contor si telor, circuitelor electrice. ale:ap
distribufie pentru instalatiile inte- ratelor de uz casnic si instala-
rioare, care realizeazd o grupare tiilor interioare de lumina.
de mare utilitate pentru distributia

Orice informatie suplimentarda cu prlvn'e Ia
desfacerea produselor LA.E.L.-Titu, precum_
orice comandi vor fi solicitate la adresa: In-
treprinderea de aparataj electric de instalati
Titu, str. Garii nr. 79, 1udetul Dimbovita, tel
fon: 14.79.55, telex: 17228

La sectia de montaj, in atelierul nr. 4, tinerii muncitori de la
L.A.E.L-Titu monteaza prizele cu 5 contacte de 16 A.
Sigurante de joasi tensiune de curent alternativ cu mare putere de
rupere: 1 — patron 1; 2 — suport 201; 3 — patron 2; 4 — suport 401.
Aceste aparate sint utilizate pentm intrerupere, fiind economice
simple. Protejeaza circuite electrice la suprasarcina si scurtcircuit Se
utilizeaza in toate retelele, instalatiile industriale si in panouri deschi
sau capsulate de distributie. Se pot utiliza si in conditii de functionare
speciald, ca de exemplu: instalatii cdi ferate, instalatii de redresare efc.




O RECENTA
REALIZARE

A INDUSTRIEIL
ELECTRONICE:

ELEMENTE DE COMANDA

1. Butonul potentiometrului
regleaza nivelul de inregistrare si
volumul de redare.

2. Clapa de inregistrare este
blocata si poate fi actionatd numai
la introducerea unei casete neasi-
gurate impotriva stergerii.

3. Clapa pentru rebobinare ra-
pidd nu este cu autoblocare, im-
punindu-se apédsarea ei in tot tim-
pul rebobinarii.

4 Clapa START, la actiona-
rea céreia aparatul se conecteazd
si incepe redarea.

5. La actionarea clapei STOP,
aparatul este deconectat si se pro-

Un adevérat ajutor si prieten in munca, invataturad si diver-
tisment, recenta realizare a industriei electronice romanesti,

casetofonul STAR se afla la dispozitia cumparatorilor, in
magazinele de specialitate ale comertului de stat.

Aparat portabil, destinat inregistrarii si redarii de semnale
sonore in banda de frecventd 80—8 000 Hz, pe benzi magne-
tice de tip Compact-Cassette, casetofonul STAR poate fi uti-
lizat pentru inregistrarea si redarea discurilor preferate de
muzicad populard, usoard si simfonicg, in invatarea limbilor
straine, pentru inregistrarea de cursuri etc. Casetofonul STAR
este un aparat avantajos si datoritd dimensiunilor reduse,
onsumului mic de putere si unei manipuldri simple.

8 9 10

REALIZARE DE PRESTIGIU A
INDUSTRIEI ELECTRONICE
ROMANEST!, CASETOFONUL
STAR, CONSTRUIT DE PRES-
TIGIOASA INTREPRINDERE IE-
SEANA «(TEHNOTON», SE GA-
SESTE IN TOATE RAIOANELE
DE SPECIALITATE ALE COMER-
TULUI DE STAT. PRETUL UNUI
CASETOFON STAR ESTE DE
058 LEI.

duce eliberarea oricarei clape care
a fost actionatd anterior.

6. Clapa pentru bobinarea ra-
pida nu este cu autoblocare, im-
punindu-se apéasarea ei in tot tim-
pul bobinarii,

7. Indicatorul de nivel al mo-
dulatiei este utilizat in pozitia re-
dare ca voltmetru pentru indica-
rea tensiunii bateriilor.

8. Mufid universald-«intrare-le-
siren.

curent continuu.

mentar,

9. Mufid de comanda a apara-
tului si alimentare exterioard in

10. Mufd pentru difuzor supli-

Pentru cei care doresc sa-si procure
casetofonul STAR, mentionam ca in-
registrarea este monofonica pe doua
piste, viteza benzii magnetice este de
4,76 cm/s, dinamica aparatului este de
minimum 40 dB, iar fluctuatia de maxi-
mum 04 la suta.

Timpul de rulare rapidd a casetei
{se recomanda tipul Compact-Casset-
te) este de 120 s, puterea de iesire
fiind 0,4 W.

Antrenarea partii mecanice se face
cu ajutorul unui motor cu curent con-
tinuu, cu stabilizare electronica a tu-
ratiei.

Casetofonul STAR are doua in-
trari: una pentru radio si microfon,
0,2 mV si picup 100 mV, si doua iesiri
pentru difuzor suplimentar de 8a
si pentru amplificator 0,5 V/10 ko.

Alimentarea casetofonului STAR
se face fie cu baterii — 7,5 V (5 baterii
R 14), fie la retea — 220 V/50 Hz. Con-
sumul mediu de curent in cazul ali-
mentéarii la baterii este de 120 mA.
Casetofonul STAR se remarca si prin
dimensiunile sale reduse (245x140x
X 68 mm), avind o greutate minimé de
1,75 kg {(cu baterii).

(«

publidtate

11. Compartimentul casetei.

12. Sistem fixare miner.

13. Mufa de racordare la retea.

14. Containerul bateriilor.

15. inchizitor pentru containe-
rul bateriilor.



n vederea realizarii unor méasura-
tori sau pentru micsorarea amplitu-
dinii unui semnal se utilizeaza un ate-
nuator.

Existd diverse montaje de atenua-
tor, dar cel prezentat are meritul ca
poate fi utilizat si pentru semnal cu

frecventa ridicatd, chiar din banda
de UUS.

El este compus din 3 intrerupatoare
si grupuri de rezistente care in intre-
gime pot asigura o atenuare de 60 dB.

Montajul este introdus intr-o cutie
metalicd, legdturile cu exteriorul fi-
cindu-se prin mufe si cablu coaxial.

Intrerupatoarele vor fi cu carcasa
metalic.

«RADIO» — U.R.S.S.

Se poate realiza un circuit de
amestec a doud semnale cu tran-
zistoare cu efect de cimp.

Pe grilele celor doui tranzis-
toare se aplica cele doua semnale.
La iesire se pot cupla eventual cir-
cuite selective pentru extragerea

C2
IESIRE
10nF
INTRARE 1
10OnF

unei anumite componente.

Acest circuit de amestec se re-
marcd prin randament ridicat si
zgomot redus.

«ELECTRONIQUE POUR
VOUS» —FRANTA

s

s7ka | onr 4]
v
INTRAREZ |-

Cu doud tiristoare de 10 A/300—400 V
(KY 202 H etc.) se poate realiza un re-
gulator de tensiune in intervalul orien-
tativ 40—220 V, capabil s& debiteze in
rezistorul de sarcing R o putere activi
de pina la 1 000—1 500 W. Tiristoarele
vor fi montate pe radiatoare de cal-
durd. Montajul se caracterizeaza prin
aceea cd utilizeazid ambele semipe-
ricade ale tensiunii alternative de ali-
mentare (220 V~ ), tiristoarele condu-
cind pe rind in alternantele succesive.

Reglarea unghiului de deschidere — ~ 220V

implicit a tensiunii la bornele sarcinii
— se face din potentiometrul comun
de 270 kQ. Valoarea acestuia se poate

ajusta experimental, in functie de tipul [ S

tiristoarelor utilizate.

Cu doua tranzistoare BC 107 sau
BF 214 se poate construi un eficace
detector pentru emisiuni SSB. Pentru
a nu aparea distorsiuni, se va regla
nivelul semnaluiui de la oscilator.

«AMATERSKE RADIO» —
R.S. CEHOSLOVACA

~2

Diodele Dy -0, pot fi 1N4007, F40T etc.

Mentionam c& rezistorul de sarcing
trebule s& admits alimentare in curent
pulsator.

«HAM RADIO» —S.U.A

R

T

fs

4"’ Ko Depanarea radioreceptoarelor este

din revistele
de spetialitate

nale, este ardtat in schema ala-
turata.
Frecventa si faza semnalului se
regleazd din potentiometre.
«RADIO TELEVIZIA
ELECTRONICA» —
R.P. BULGARIA

In diverse sisteme de sonori-
zare, producerea efectelor acus-
tice se face pe cale electronici.

Un oscilator ce genereazd sem-
nal pentru redarea zgomotului pro-
dus de vint, in mixare cu alte sem-

il 2LV
b
120000
5%: 5
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La pornirea autoturismului, curentul
apreciabil absorbit de electromotor
provoacd o scadere sensibiki a ten-
siunil fa bornele acumulatorului. Feno-
menul este firesc si inevitabil, dar dac3i
scaderea se produce dincolo de anu-
mite limite, bateria este suspects si se
impune neapérat o verificare pentru a
preintimpina eventualele surprize.

Dispezitivul aldturat a fost conceput
pentru a avertiza — prin stingerea sau
pilplirea becului indicator — orice sca-
dere a tensiunii sub 83 V, in cazul
bateriilor de 12 V. Realizat sub forma
unui mic adaptor la bord (de exempluy,
in locul ‘brichetei electrice), dispoziti-
vul se pune in functiune fnainte de
fiecare pornire. Dacd becul sau arde
normal in timpul pornirii, tensiunea.
este corectd. .

Dioda Dy este cu siliciu (orice tip,
de exempiu 1N4001—1 N4007), iar D,
este o diods Zener de 75 V (PL7V5Z).
Tranzistoarele sint npn. cu siliciu (T, =

BC 107, BC 171; T,=BD 135, BD 137
etc.). Becul este dze 12 V/0,1—02 A.
Circuitul Darlington T,-T,, polarizat
prin grupul R, D,, Dg, va conduce
numai atunci cind tensiunea la termi-
nalele de intrare depiseste cca 93 V
(06V—D,;75V—D,; 12V—T,si T,).

«POPULAR MECHANICS»—
S.U.A.

TERMINAL 66
O~

TERMINAL(-Y

mult facilitatd dacd se utilizeazd un
generator de semnal.

Se poate construi un generator de
foarte bund calitate, utilizind un filtru
piezoelectric de tip FP1P cu frecvenia
de 4652 kHz.

Acest filtru esfe utilizat curent in
amplificatorul de frecventd interme-
diard din radioreceptoare.

In schemd, tranzistoarele T, si T,
formeazd un generator de audiofrec-
ventd pe 1 kHz. Acest semnal se cu-
lege in emitorul tranzistorului T,.

Cu semnalul de 1 kHz se moduleazi
in amplitudine generatorul de 465 kHz
realizat cu tranzistorul T,.

Toate tranzistoarele sint P 416, dar
se pot infocui cu EFT 317 sau EFT 319.

\— 1,25V

f2mh

«MODELIST CONSTRUCTORy—
U.R.8.8.




@ Inainte de a le depozita spre pis-
trare, tevile din fier prevazute cu filet
{interior sau exterior) vor fi sterse la
capete cu o cirpa imbibati in petrol.
Pentru a preintimpina intrarea prafu-
lui sau a insectelor in {eavd, ambele
capete pot fi «inchise» cu dopuri din
cinepd (sau deseuri textile), de ase-
menea imbibate in petrol. Dopurile
improvizate vor avea extremitatile su-
ficient de lungi, pentru a putea fi
scoase ugor.

@ Pentru ghidarea si impin-
gerea obiectelor mici pe bancul
ferastraului electric, puteti fo-
losi cu succes un bat din lemn
prevazut la capat cu o garnitura
de cauciuc (pufer). Chiar si un
creion chinezesc (din acelea cu
guma la capaf) se preteaza la
o asemenea intrebuintare.

@ Cind aveti de verificat mai
multe baterii de 9 V (sau efectuati
frecvent aceasta operatie), este util
sa vi confectionati o lampé de pro-
ba. Pe contactele metalice ale unui
bec (telefonic, de 12 V/45 mA sau
de scala de 9-12 V/0,21 A), cosito-
riti doud ace cu gamdlie. Pentru a
prinde cositorul, introduceti intii
gamalia in apa tare. Dupa lipire,
unul din ace se indoaie la distanta
necesara. )

Testerul permite verificarea ba-
teriilor fard indepéartarea foliei pro-
tectoare din material plastic.

ORIZONTAL: 1) Rasa din grupa
porumbeilor de carne, raspindita
in toath lumea — La Fagéaras! 2)
Permit zborul — Porumbeii cio-
cirlii de... 3) Porumbel de carne
format in Polonia — Hrand in
timpul cresterii puilor. 4) Jumatate
de opinie — Se gasesc valoroase
exemplare de porumbei Huhns-
checke— Portie de nutret! 5) Rosu,
in jurul ochilor albi ai porumbelului
roman— Pozna (reg.). 6) Toc gol—
Listd— Ciot fara capét. 7) Culoarea
porumbeilor King — Tinar frumos
— Folosit in scop terapeutic. 8)
Bune de clocit — Selectionate. 9)
Culese din galinacee — Foarte
lung, la porumbeii maitezi {pl) —
In grup. 10) Plantd medicinala —
Tipic (fig. pl.). 11) Patria porumbe-
lului roman — Asezat, venind din
zbor. 12) Grupa de rase de porum-
bei, din care fac parte si porumbseii
maltezi — King Texan, Lucs, Stras-
ser s.a. (sing.).

VERTICAL: 1) Printre porumbeii
de carne roméanesti este si porum-
belul urias de...— Din hrana zilnica
a porumbeilor in pericadele de
ouat si crestere a puilor. 2) Corp—
Indispensabil scoaterii puilor. 8)
Conjugat cu ghearele... — ..in
cuiburi — Vaporas danez. 4) intr-o
capsuld! —Intens, in final —Supia.
5) Pe portativ—Cele din porumbé-

rie sint destinate odihnei porumbei-
lor — Apa cu gheatd (reg. pl.). 6)
Marele porumbel de..., care pro-
duce anual 7—9 serii de pui —
Porumbeii dau o productie nor-
mald de oud pind in al cincilea...
7) La Pekin! — Seaméni cu sulful.
8) Veche rasa de porumbei, descri-
s prima oard de Plinius — Piatra
pretioasd. 9) Cele intre porumbei
trebuie evitate — Pasére calatoare
de méarimea unui porumbel. 10)
Trei sferturi dintr-o aula — Scunzi
— Din plasa de sirma, la intrarea in
porumbarie. 11) Cele de cereale, in
amestec cu cele de leguminoass,
pentru hrana porumbeilor — Plin
de sevd. 12) A se framinta — Se-
minte apreciate de porumbei, ca
si cele de cineps, in etc.

10N PASCAL

@Fotografia alaturata
sugereazi o operatie de
strunjire in lemn cu aju-
torul unei masini elec-
trice de gaurit Daca
wrem, de exemplu, si re-
ducem diametrul unui
miner din lemn, proce-
dam astfel:

— practicidm (cu bur-
ghiul) o gaurd de dia-
metrul dorit intr-o placa
de otel groasd de 0.3
05 mm;

-— taiem cu pinza de
bomfaier una din margi-
nile placii, oblic pina la
gaurd, astiel incit si re-
zulte muchii aschietoare;

— fixa@m placa in men-

ghina, in pozitia verti-
cala;

— cu minerul de lemn
prins in mandrina bor-

masinii, putem acum tre-
ce la operatia de strun-
jire.

® Pentru a da luciu
piesslor strunjite, puteti
utiliza © guma de sters.
Operatia se face la
strung, dupd terminarea
finisajului obisnuit Bu-
ma specialda pentru cer-
neald este mai eficientd.

® Una dintre cele cing figuri contine, in mod voit, ¢ greseald de desenare.
O puteti identifica in 10 secunde?

® O incercare ceva mai complicata,
dacd va veli ambitiona sa dati raspun-
sul fard hirtie si crefon: considerind
obiechsl aidturat format din cuburi
egale, conform Uinillor despartitoare,
stabilifi numarul total de cuburi ce
intra in alcituirea sa.

® Care dintre cuburile A, B, C sau
D, intors pe una din fejele sale, ar
putea ardta la fel ca primul cub din
figura? Nu va& grabifi insd cu raspun-
sul: conteazd nu numail desenele {di-
ferite) de pe fefe, ¢i si... Dar s3 va 1&-

2

sam mai bine pe dv.
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® Cele cinci zone — A, B, C, D, E — din prima figurd pot fi usor reasezate
in plan pentru a forma un pitrat. Incercati si dv. s& vd convingeti in citeva mi- -
nute. Si, cu «experieniar astfel dobinditd, rearanjali apoi cele opt zone din a |
doua figurd pentru a obtine doua péatrate egale! .




ing. SULI IULIUS — Timisoara
Multumim pentru felicitari. Materia-
lul trimis va fi publicat.
ing. HADNAGY A. — Petrosani
Nu putem stabili tipul circuitelor in-
tegrate la care va referiti.
STOICESCU C. — Pitesti N
Tnlocuiti diodele D2B cu 1N 541. In
rest se determina experimental.
SAMSON OVIDIU — Medias
Schemele trimise de dv. au mai fost
publicate in revista «Tehnium»
FENYEDI IOAN — Cluj-Napoca
Desigur, amplificatorului puteti s&-i
faceti si unele modificari, dar rezulta-
tele depind tocmai de aceste modifi-
cari. Se pot folosi diode D226 si auto-
transformatoare. : i
MITUANESCU VASILE — Craiova

Schema trimisd are greseli si nu

- poate fi publicata.

B(_)LOZS ILYES — Odorheiul Se-
cuiesc
Deocamdats nu.
CARDICAS STANCOS — Bucu-
resti; ISPAS GIUSEPPE — Piatra
Neamt
b'lSchemeie trimise nu sint publica-
ile.
TIRU DUMITRU — Lugoj
Luati legatura cu autorul prin adresa

“P.0. Box 126-Sibiu.

PAUL GRIGORE — Suceava

Radioreceptorul «Vega 402» contine
7 tranzistoare si doud diode, fiind apt
a receptiona gamele undelor medii

MATEICIUC CRISTIAN — Sibiu
Adresati-vd unui club de aeromo-

delism.

CROITORU ILIE — Bucuresti
Consultati rubrica «Din revistele de

specialitate» din «Tehnium» nr. 5

1978.

POPOVICI OCTAVIAN — Baciu
Se alimenteazd cu 9 V.

RADU RIPEANU — Bucuresti
Asteptdm materialul de la dv.

SANDA VASILE — jud. Gorj

Transformatorul se géseste in co- -

mert. Emisiunile «Radio-vacanta» se
pot receptiona in bune conditii numai
in zona Dobrogei, nu si in Oltenia.
BUGHEANU GH. — jud. Arges;
CRUCIAT FLORIN — Sibiu; STAN
SORIN — Brasov

Deocamdatéd nu.
BRARCAN ION — lasi

Greselile din schem& nu permit pu-
blicarea materialului dv.

si lungi. -

Alimentarea radioreceptorului se
face cu 9V, asigurind o putere audio
de 22 mW in banda 450—6000 Hz.
Frecventa intermediard are valoarea
de 465 kHz.

Primul etaj este convertor-autoosci-
lator dotat cu tranzistorul GT 309.

Urmétorul etaj este amplificator de

SPIRIDONESCU CONSTAN-
TIN — Bucuresti

Se va publica in limita spatiului ti-
pografic disponibil.
MACOVEI TRAIAN — Cimpia
Turzii

Nu detinem schema.
RIZA GH. — Tg. Mures

De obicei, minicalculatoarele elec-
tronice nu se mai pot repara. Luati le-
gatura cu uzina constructoare.
IONESCU PAUL — Craiova

Precizati exact care pobine va in-
tereseaza. :
DAVIDESCU RAZVAN — Bucu-
resti )

V& felicitam pentru preocupérile dv.
in domeniul electronicii. La multiplele
intrebdri veti gimi raspuns prin posta.
RISTUI LUCIAN — Alba lulia

Nu indeplineste conditiile de pu-
blicare.

BALS VASILE — Beius

Deocamdatad nu detinem o aseme-
nea construciie.

SOSDEANU ION — Lugoj

Revedeti colectia din 1978 —au fost
deja publicate mai multe milivoltmetre
electronice.

ISBICEANU VOICU — Timisoara

Se va publica in limita spatiului dis-
ponibil.

BRASCAUCEANU ION — Cristi-
nesti, jud. Botosani

Redactia nu furnizeazd exemplare
ale revistei — acestea se pot obtine

frecventd intermediard, dotat cu cir-

cuite acordate atit la intrare, cit si la
iesire.

Etajul cu franzistorul T; este tot
amplificator de frecventa intermediara,
avind numai circuite RC. In continuare
este plasat etajul detector ce contine
doud diode in montaj de dublare a
tensiunii.

prin oficiile P.T.T.R. e
PISICA ALOMAN — Bucuresti
Tranzistorul 2 SB 345 are echivalent
EFT 343, iar tranzistorul 2 N 3055
produce de L.P.R.S. Celelalte tranz
toare nu au echivalente.
Colaboratorilor revistei
scrie la redactie. e
MILITARU CONSTANTIN — jud.
Olt
Receptionarea undelor iungi se va
realiza daca inlocuiti bobinele de pe
bara de ferita. Infasurarea de acord
montatd in paralel cu Cv va avea
200 de spire, iar cea de cuplaj va avea
25 de spire. :
CAZACU CRISTOF — jud. Brasov
in primar bobinati 940 de spire
¢ 0,35, iar In secundar 800 de spire
¢ 0,3. Tot in secundar-se vor mai bo-
bina 28 de spire ¢ 1,2. Diodele sint
F 407. o
LITA DORU — Constanta :
Piese electronice se pot procura de:
la magazinele specializate. Ultrasune-
tele pot fi perturbate.
POPESCU DAN — Galati
Vom publica o scheméa de reverbe-
rator. Tranzistorul BC 318 nu are echi-
valent L.P.R.S. :
BRADEANU DAN — Bucuresti
Tubul electronic respectiv nu este
trecut in cataloage.
ROTARU PETRE — jud. Arges
Nu existd creioane sau pasti pentru
astfel de colorari.

le puteﬁ ’

"

Amplificatorul de audiofrecvent
contine 4 tranzistoare, cuplajul cu eta
jul final in contratimp si al acestui
cu difuzorul facindu-se prin transfor
mator.

Tranzistoarele GT 309 se pot in
locui cu EFT 317, iar MP 40 cu EFT 323

Diodele D9V se pot inlocui cu oric
tip din seria EFD.
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